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1.0  PORTEE DES INSPECTIONS ET METHODES UTILISEES

Cette partie présente la description de l'inspection annuelle effectuée en 2018, les méthodes
d'inspection et dispositifs d'accés utilisés, les normes et le systeme de cotation des éléments, la
numérotation des éléments inspectés, les noms des inspecteurs et les dates des inspections.

1.1. PORTEE DU MANDAT

La portée du mandat et des inspections réalisées en 2018 sont décrites en détail au Chapitre 1 du
Volume 1 du rapport d'inspection annuelle 2018.

Les différents volumes du rapport 2018 présentent les résultats des inspections des éléments
suivants :

Volume 1: Inspection de la structure du pont des sections 5 et 7;
Volume 2 : Inspection de la structure du pont de la section 6 (présent Volume);
Volume 3 : Inspection des structures de signalisation, des structures de feux de voies

et des structures de lampadaires des sections 5, 6 et 7.

1.2. CONTEXTE D’EXECUTION DES INSPECTIONS 2018

Le contexte d'exécution du mandat est décrit en détail au Chapitre 1 du Volume 1 du rapport
d'inspection annuelle 2018.

Vu I'état de dégradation observé sur les sections 5 et 7 du pont, celles-ci ont fait I'objet d'un
programme d'inspection tres important en 2018. La section 6 du pont, en bon état, a fait I'objet
d'une inspection générale dans son ensemble et d'une inspection détaillée sur une partie de la
structure (certaines piles et appareils d’appui).

1.3. METHODES D’INSPECTION ET EQUIPEMENTS D’ACCES

1.3.1. Types d’inspection
Les inspections réalisées suivent les exigences de I'Annexe 5 de la section 3 du devis du Contrat.

En résumé :

- Inspection détaillée : méthode d'inspection qui consiste en une inspection doigt sur la piece
de tous les éléments visés. Elle inclut I'utilisation de méthodes d'accés spécifiques afin de
permettre l'inspection des éléments difficiles d'acces;

- Inspection visuelle : méthode d'inspection qui consiste en une inspection & distance des
éléments visés. Elle doit permetire de déceler et de localiser les détériorations pouvant avoir
une incidence importante a trés importante sur le comportement de la structure. Elle doit
permettre de reporter ou diminuer lorsque nécessaire les cotes de l'inspection détaillée
précédente;
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- Inspection sommaire : méthode d'inspection qui consiste en une inspection visant & déceler
et localiser les besoins en sécurisation et en nettoyage, sans incidence sur les cotes
d'évaluation du comportement d'un élément;

- Inspection générale : n'est pas & proprement dit une méthode d'inspection. C'est plutét une
combinaison des trois types d'inspection détaillée, visuelle et sommaire : inspection détaillée
(doigt sur la piece) des éléments / parties d'éléments faciles d'accés, et inspection visuelle
et/ou sommaire pour les éléments ou parties d'éléments difficiles d'acceés.

Essentiellement, la distinction entre I'inspection détaillée et I'inspection visuelle est la méthode
d'acces préconisée.

1.3.2. EXEMPLES DE TYPES D'INSPECTION REALISES

Les photos ci-dessous illustrent certaines inspections réalisées durant la saison 2018 d'inspection
annuelle.

Figure 1 : Exemple d'inspection générale de la partie basse de la superstructure
(correspondant a une inspection détaillée des 3 premiers metres facilement
accessibles)

Contrat - 62450 — Volume 2 Page 3 de 638
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Figure 2 : Exemple d'inspection détaillée des unités de fondation par acceés sur corde

Figure 3 : Exemple d'inspection visuelle a partir de la surface de I'eau

1.3.3. Résumé des types d’inspections réalisées en 2018

Le programme d'inspection annuelle 2018 de la section 6 du pont Champlain visé par le présent
Volume 2 comprend l'inspection des éléments suivants :

- inspection visuelle & partir de la surface de I'eau de la section é;
- inspection générale de la section 6;
- inspection détaillée des piles 1E, 2E, 3E, 4E, 1W, 2W et 3W de la section é;

- inspection détaillée des appareils d'appui d patins et des appareils d'appui fixes de la
structure aux axes 1E, 1W, 4W, 2W, 0.5W, 0.5E, 2E et 4E de la section é;

- inspection détaillée des éléments sensibles (5m de part et d'autre des joints) de la section 6.
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Les autres inspections réalisées dans le cadre du contrat sont listées au Volume 1 du rapport
d'inspection annuelle 2018.

1.3.4. Méthodes d’acces
Les méthodes d'acceés suivantes ont été utilisées:

m Inspection & pied & partir du dessus de tablier : Les éléments du dessus du platelage et les
éléments de la superstructure (entre 2W et 2E) dont les 3 métres sont accessibles ont été
inspectés a partir du dessus du tablier, lors de fermetures de voies;

m Inspection aI'acide d'équipement de levage : L'inspection générale des éléments en dessous
du platelage et des éléments sensibles du tablier (les premiers 5 métres de part et d'autre des
joints de dilatation, & proximité de la dalle) des sections 5, 6 et 7, ont été réalisées & I'aide
d'équipements de levage (camion-nacelle de type Aspen A-62) d I'exception des axes 0.5E
et 0.5W;

m Inspection & partir de passerelle permanente : L'inspection des éléments sensibles du tablier
(les premiers 5 metres de part et d'autre des joints de dilatation, & proximité de la dalle) des
axes 0.5E et 0.5W, a été réalisée a pied par I'accés aux passerelles permanentes;

m Inspection & partir de la surface de I'eau : Les inspections visuelles exécutées a partir de la
surface de I'eau font partie des inspections annuelles. Elles permettent un regard & distance
des éléments du pont et sont exécutées méme lorsque les éléments font I'objet d'une
inspection détaillée. En 2018, les piles et les dessous de tablier situés au-dessus de I'eau ont
été inspectés visuellement & partir d'un bateau.

m Inspection d I'aide de techniques d'acceés sur cordes : Les inspections détaillées des piles et
des appareils d'appui ont été exécutées a I'aide de techniques d'acceés sur cordes.

1.4. SECURITE ROUTIERE ET DES TRAVAILLEURS

Le « Code de sécurité pour les fravaux de construction » S-2.1, r.é a été utilisé comme référence
pour les techniques d'acceés et le systeme de sécurité. Les exigences de PJCCI, tenant compte
des normes du Ministére des Transports, de la Mobilité durable et de I'Electrification des fransports
(MTMDET), ont été respectées pour les fermetures de voies et le contréle de la circulation.

Un programme de prévention a été préparé et utilisé par le consortium Stantec | Cima+ | exp
basé sur les normes de santé et sécurité en vigueur. Le programme de prévention a constitué,

durant toute la période de réalisation des fravaux, un outil et une référence quant aux mesures
de sécurité appropriées.
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1.5. NORMES ET SYSTEME D’INSPECTION EN VIGUEUR

1.5.1. Normes d'inspection et critéres d'inspection généraux
Les regles générales du systéme d'inspection de PJCCI applicables au présent Volume, suivent
les regles du systéme d'inspection du MTMDET contenues aux ouvrages suivants :

- Manuel d'inspection des structures, ci-aprés désigné « MIS», Manuel d'Inspection des
Structures,version 2017-01, publié par le MTMDET;

- L'ensemble des «l nfo-structures » publié par le MTMDET visant des travaux d'inspection.

1.5.2. Reégles d'application du systeme d’inspection des structures visées par le
présent Volume 2

1.5.2.1. Evaluation de I'état du matériau - Cotes A, B, C et D

Les états de matériaux A, B, C et D sont définis selon les critéres précisés dans des tableaux de
criteres spécifiques définis pour chague catégorie d'élément.

Lorsqu'aucun critére spécifique n'est applicable, les états de matériaux A, B, C et D suivent les
critéres généraux du MIS, en % de dégradation :

- A=0-10%;

- B=10-20%;

- C=20-30%;

— D =plus de 30 %.

1.522. Evaluation de la cote de matériau intégré (CMI)

La cote de matériau intégré (CMI) est calculée selon les états de matériau A, B, C et D selon la
formule suivante :

1.5.2.3. Evaluation de la cote de comportement (CEC)

La cote d'évaluation du comportement (CEC) est définie selon les critéres précisés dans des
tableaux de critéres spécifiques définis pour chaque catégorie d'élément.

Lorsqu'aucun critere spécifique n'est applicable, le CEC suit les critéres généraux du MIS, en % de
perte de capacité a jouer son réle :

- CEC4=0-10%;

- CEC3=10-20%;

- CEC2=20-30%;

- CEC 1 =plusde 30 %.
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La convention utilisée afin de décrire I'appréciation du comportement est la suivante :
- CEC=4bon;
— CEC =3 acceptable ;
- CEC =2médiocre ;
— CEC =1 déficient.

Les cotes de comportement des éléments sont établies pour chacun des éléments du pont, qu'il
soit renforcé ou non par un systeme de renforcement externe. Le systeme de renforcement est
par conséquent coté de facon indépendante de I'élément qu'il renforce.

1.5.2.4. Données reportées

Les éléments faisant I'objet d'une inspection générale et pour lesquels les cotes de matériaux
et/ou de comportement ne peuvent étre validées en raison de la méthode d'acceés utilisée ou
de la présence d'éléments empéchantl'inspection rapprochée des surfaces, sont accompagnés
par un commentaire explicatif (exemple : présence de PRFC masquant les surfaces) et les
anciennes données sont reportées.

1.5.2.5. Modification des cotes et des commentaires
Lorsqu'une cote est modifiée d la suite d'une inspection, elle apparait en caractére gras dans les
tableaux de cote avec un commentaire explicafif justifiant le changement de cote.

Tout commentaire reconduit par rapport a I'année précédente doit étfre laissé en caractére non
gras et tout gjout ou modification par rapport & I'année précédente, est inscrit en gras. Un
commentaire précédent que I'on veut retirer apparaitra raturé au tableau de cotes.

1.5.2.6. Commentaires explicatifs pour les cotes faibles

Lors de I'application du systeme, les particularités suivantes ont été convenues avec le
Propriétaire :

- Etat du matériau B > 50% : un commentaire explicatif est fourni au tableau de cotes;
—  Etat du matériau C et/ou D > 1% : un commentaire explicatif est fourni au tableau de cotes;

- Cote de matériau intégré 35% > CMI > 25% ou cote de comportement CEC = 2 : case en
jaune et un commentaire explicatif est fourni au tfableau de cotes;

- Cote de matériau intégré CMI > 35 % ou cote de comportement CEC = 1 : case en rouge et
un commentaire explicatif est fourni au tableau de cotes.
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1.5.2.7. Photographies et relevés de dommages

Les défauts constatés sont photographiés lorsque la cote d'évaluation répond aux conditions
suivantes :

- CEC=20uU1;

- Etat du matériau B > 50%, ou C > 20% ou D > 0%.

Les défauts observés lors de l'inspection ont été documentés de deux facons, selon le type
d’inspection réalisée :

- Une photographie de tout défaut important est prise pour les inspections tant générales que
détaillées, et un commentaire explicatif documente cette photographie ;

- Desrelevés de dommages sont exécutés pour les inspections détaillées et seulement pour les
éléments accessibles lors de I'inspection générale. Tout défaut observé et tout défaut
affectant le comportement (CEC) sont relevés et dessinés sur des fiches d'inspection;

- Les abréviations utilisées pour les défauts montrés aux relevés de dommages sont présentées
au Chapitre 4 Fiches d'inspection détaillées.

1.6. RECOMMANDATIONS : PRIORITES ET ESTIMATION DES COUTS

L'établissement et la mise a jour de la liste des recommandations de PJCCI sont décrits en détail
au Chapitre 1 du Volume 1 du rapport d'inspection annuelle 2018.
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1.7. EQUIPE D’'INSPECTION

Le personnel suivant (nom, (initiales) et poste occupé) a contribué a I'inspection annuelle 2018 :

Philippe Legault, ing (PL), Chargé de projet

Philippe Gareau, ing. (PG), Estimateur pour les recommandations;

Hubert Breault, ing (HB), Chef d'équipe d'inspection, Chef de chantier et rédaction du
rapport ;

Jimmy Vuong, ing (JV), Chef d'équipe d'inspection ;

Chef d'équipe d'inspection ;

André Mainville, ing (AM), Chef d'équipe d'inspection ;

), Chef d'équipe d'inspection ;

Marie Andrée Paulhus, ing. (MP), Chef d'équipe d'inspection;

Myriam Fraser, ing. (MF), Chef d'équipe d'inspection;

I |50 Cteur |

I |0 Cteur ;

I 150 Cteu

B R<sponsable de la planification, de la coordination et des

livrables ;
Gabrielle Simard, ing. Jr. (GS) Responsable de la planification, coordination et des
livrables, Inspectrice;

B C<stion documentaire;
B C<:fion documentaire;
I C<stion documentaire;
I Coordination des dessins.
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Date

Equipement d’'acceés utilisé

Fermeture de voie réalisée

Description

2018-07-19 et

A-62

2VD dans chaque

Inspection section 6

2018-07-26 au direction
2018-07-31

2018-06-12 au Acceés cordes Aucune Inspection section 6
2018-07-11
2018-08-08 Bateau Aucune Inspection section 6

2018-06-19 et

Passerelle permanente

TTCD (travaux trés courte

Inspection section 6

2018-08-07 durée)
2018-06-07, A pied 2VD et 2VG dans chaque Inspection section 6
2018-07-19 et direction
2018-08-08 au
2018-08-14
Tableau 1: Détail des journées d'inspections
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CHAPITRE 2.

Liste des abréviations

Avis COWI AC
Avis technique AT
Appels d'urgence AU
CEC 1 ou 2 retenant I'attention CEC
Flément sensible inspecté ESI
Evolution depuis insp. 2015 EVOL
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2018

Imprimé le 2018-10-12

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6
Etat du matériau (2018) (%) c =
.0 o «
o ® = S c
.g » ~§ ; o 8 2 ° @ % _g
N° | & 2 > Pos. Long. Groupe d'élément Eléments Localisation g L = CEC cMmi Commentaire 2018 g > - 5
Q <L = ol ‘0 =) - c £
(72} = £ )
. < A B c D S 2 £
@ o <
4 ‘w
Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de rouille;
8 |6 4w Amont Unités de fondation Arche - Pl 160 |mz| o 30 68 2 2 Eclatements et délaminage par endroits. La méthode dinspectionne | 5 o pec 20180528_JF_7605 CEC
permet pas de valider les cotes. Présencepossible-d-armature-
ionnée. & valider.
Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de rouille;
9 |6 4w Aval Unités de fondation Arche - Pl 160 |mz| o 30 68 2 2 Eclatements et delaminage par endroits. La méthode dinspectionne | - g 20180528 _JF_7603 CEC
permet pas de valider les cotes. Présence-possible-darmature-
ionnée. & valider.
Garniture de Garniture mal enclenchée dans la voie 1 affectant I'étanchéité du joint
21 6 4W - Joint de dilatation joint - S 48 nll 95 0 5 0 de fagon trés importante. Ecoulements sur la structure d'acier a la voie | Auc. Rec. 20180607_JV_1879 CEC
6.
27 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier C(I)r‘de U0-U2 P 6.5 mil 95 5 0 0 4 0,625 Deformatlgn sous corrospp moyen|:1e. (moins de 5mm) entre les ES|
amont supérieure plaques d'ame et les corniéres supérieures.
32 | 6| awaw | Fermeextérieure Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |m| o7 3 0 0 4 0,375 |Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieure
58 | 6 3W-4w Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage uo P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieur
70 | 6| 3w.aw [ Fermeextrieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légére & moyenne. ESI
amont supérieur
78 | 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier C(I)r‘de U0-U2 = 6.5 mi 92 7 1 0 4 1,375 D't?form‘atllon s’ou§lcorr05|on moyepne ’(m‘oms: Qe 10mm) aux p!agues ES|
amont supérieure d'ame a l'extrémité Ouest. Corrosion légére a importante localisée.
83 | 6| 3waw Ferme intérieure Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |m| o7 3 0 0 4 0,375 |Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieure
100 | 6 | 3waw | Fermeinterieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 |un| 99 1 0 0 4 0,125 |Perte de matériau et déformation sous corrosion localisée. ESI
amont supérieur
121 6| 3w-aw Ferme intérieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légére & moyenne. ESI
amont supérieur
129 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde Uo-U2 P| 65 |ml| 96 4 0 0 4 0,500 |Peformation sous corrosion entre les plaques d'ame et les corniéres ESI
supérieure (moins de 5mm).
134 | 6 | 3wW-4w [Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde U10-U12 P| 65 |m| 96 4 0 0 4 0,500 |COrosion Iégere & moyenne. Déformation sous corrosion jusqu'a Smm ESI
supérieure des semelles.
160 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier A:zzrgr?elige uo P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |[Corrosion légére a moyenne. ESI

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 1 du tableau de 14
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2018

Imprimé le 2018-10-12

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6
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172 | 6 3W-4W  |Ferme intérieure aval Structure d'acier Azizg]rti);i?e u12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |[Corrosion moyenne. ESI
180 | 6 3W-4wW Ferme extérieure Structure d'acier Cs)r.de uUo-u2 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 [Perte de matériau moyenne (1-2mm) sur la plaque d'ame. ESI
aval supérieure
185 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Cs)r.de U10-U12 P 6.5 ml 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légére a moyenne. Déformation sous corrosion jusqu'a 5Smm ES
aval supérieure des semelles.
211 | 6 3W-4wW Ferme extérieure Structure d'acier Asserpplage uo P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 [Corrosion moyenne. ESI
aval supérieur
223 | 6 3W-4wW Ferme extérieure Structure d'acier Asserpplage u12 P 1 un 90 10 0 0 4 1,250 |Corrosion légere a moyenne. ESI
aval supérieur
. s Entretoise Perte de matériau moyenne. Corrosion moyenne généralisée. Légére
255 | 6 3W-4W Général Structure d'acier L. uo S 24 ml 70 30 0 0 4 3,750 . . L L. ESI
supérieure déformation de l'aile supérieure.
. o Entretoise ) .
267 | 6 3W-4w Général Structure d'acier supérieure u12 S 24 ml 80 20 0 0 4 2,500 |Corrosion moyenne généralisée. ESI
529 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr’e.t0|se uo s m? 65 25 8 2 2 9,125 Defaut. du revétement léger a trés important affectant la protection de Auc. Rec. CEC
corrosion supérieure fagon importante.
CEC=1, Nid-de-poule trés important exposant I'acier du tablier.
587 | 6| 3w-aw Aval Platelage Surface de - s| sor5 |m2| 67 15 17 1 11,375 |Orniérage moyen a important. Ondulations. Fissures longitudinale | »,c pec, 20180607_JV_1827 CEC
roulement inférieure & 3mm. Ondulation-moyenne-dansta-voie 5 Mauvaise-
. . .6 Onid N 06
500 | 6| 3w-4w Général Platelage Platelage Uo-U1 P| 1125 [m2| 99 1 0 0 4 | 0125 22{;‘::'0” légére 4 moyenne. Traces de rouille localisées a Fextrémite ES!
601 | 6 3W-4W Général Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 | m? 99 1 0 0 4 0,125 [Corrosion moyenne. ESI
602 | 6 3W-4W Général Platelage Auge uo-u1 P 112,5 | m? 98 2 0 0 4 0,250 [Corrosion moyenne. ESI
613 | 6 3W-4W Général Platelage Auge U11-U12 P 112,5 | m? 98 2 0 0 4 0,250 |[Corrosion légére a moyenne. ESI
614 | 6 3W-AW Général Platelage Appargll d'appui uo = 4 un 100 0 0 0 4 0,000 Présence de corniére de renfort aux appareils d'appuis aval-intérieur et ESI
de tablier (cales) amont-extérieur.
626 | & 3W-AW Général Platelage Appargﬂ d'appui U12 P 4 un 08 2 0 0 4 0,250 (?orrospn r'noyer.me, res.so'rt.s déplacés. Présence de renfort sous ES|
de tablier (cales) I'appareil d'appuis aval-intérieur.
Cansortium Stantecl| CIMA+ | exp

N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2018

Imprimé le 2018-10-12

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6
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627 | 6 | 3w-aw Géneéral Platelage E”t’t'zt;’"'z‘: de uo Pl 21 |m| o7 0 0 4 0,375 |Corrosion moyenne localisée. ESI
639 | 6 | 3w-aw Général Platelage E”t;‘;t;i':: de u12 Pl 21 |m| o9 0 0 4 0,125 |Corrosion moyenne. ESI
Garniture mal enclenchée dans la voie 6 affectant I'étanchéité du joint
665 | 6 3w - Joint de dilatation | Gamiture de - s| 48 |m| o9 0 1 2 1,000 |d€ facon importante. Fuites et écoulements sur la structure dacieret |, - g 20180607_JV_1814 CEC
joint pile 3W. Accumulation de débris. Plaque d'identification manquante
cété Amont.
671 | 6 SW-3W Ferme extérieure Structure d'acier C(ljr.de U0-U2 P 6.5 mi 23 0 0 4 0,875 Deformatlop sous corrosion moyenne (5mm) entre les plaques d'ame ESI
amont supérieure et les corniéres.
676 | 6 | 2waw | Fermeexterieure | o e diacier Corde U10-U12 Pl 65 |mi| o5 0 0 4 | 0625 |corrosion légere a moyenne. ESI
amont supérieure
702 | 6 2W-3W Ferme extérieure Structure d'acier Asser:nplage uo P 1 un 99 0 0 4 0,125 |Perte de matériau et déformation sous corrosion localisées. ESI
amont supérieur
714 | 6 2W-3W Ferme exterieure Structure d'acier Assemplage u12 P 1 un 99 0 0 4 0,125 [Corrosion légére et moyenne. ESI
amont supérieur
722 | & JW-3W Ferme intérieure Structure d'acier Ccr)r.de Uo-U2 = 6.5 mi 23 0 0 4 0,875 Deformatlo'tm SOus corrosion m'oyenne (5mm) ?ntre les plaqugg d'ame ESI
amont supérieure et les corniéres. Perte de matériau moyenne a la plaque de liaison.
727 | 6 2W-3W Ferme intérieure Structure d'acier C(’)r.de u10-U12 P 6,5 ml 99 0 0 4 0,125 |[Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieure
753 | 6 2W-3W Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage uo P 1 un 98 0 0 4 0,250 [Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieur
765 | 6 2W-3W Ferme intérieure Structure d'acier Asser:nplage U12 P 1 un 99 0 0 4 0125 Corrospn Iege.re’a moyenne. Perte de matériau et déformation sous ESI
amont supérieur corrosion localisée.
. o Corde Corrosion légére a moyenne. Déformation par impact 10mm a la
773 | 6 2W-3W |Ferme intérieure aval Structure d'acier . u0-u2 P 6,5 ml 98 0 0 4 0,250 P ESI
supérieure semelle inférieure.
778 | 6 2W-3W |Ferme intérieure aval Structure d'acier su;c);grri:ire uU10-U12 P 6,5 ml 99 0 0 4 0,125 |Déformation par impact (8mm). Corrosion moyenne. ESI

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2018

Imprimé le 2018-10-12

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6
Etat du matériau (2018) (%) c =
.0 o «
o ® = € c
.5 » ~§ ; o 8 2 ° @ % _g
N° | & 2 > Pos. Long. Groupe d'élément Eléments Localisation g L = CEC cMmi Commentaire 2018 g > - 5
Q <L = ol ‘0 =) - c £
(72} = £ )
. < A B c D S 2 £
@ o <
4 ‘w
804 | 6 2W-3W |Ferme intérieure aval Structure d'acier AzzzZr?:lj?e uo P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 [Corrosion légere a moyenne localisée. ESI
816 | 6 | 2w-3w |Ferme intérieure aval|  Structure dacier Azizré"r?;i?e u12 P 1 un| 100 0 0 0 4 0,000 [Corrosion légere. ESI
824 | & 2W-3W Ferme extérieure Structure d'acier Cs)r.de U0-U2 P 6.5 mi 95 5 0 0 4 0,625 Deformat|o.p sous corrosion légére a moyenne entre les plaques d'ame ES
aval supérieure et les corniéres.
829 | 6 2W-3W Fermeac-i‘/)glerleure Structure d'acier sugg:iiire uU10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 |Déformation sous corrosion légére locale. Corrosion légére a moyenne. ESI
855 | 6| 2waw | Terme extérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 98 2 0 0 4 0,250 |Corrosion légére & moyenne localisée. ESI
aval supérieur
867 | 6 2W-3W Ferme;/)glerleure Structure d'acier Azizzr?;i?e u12 P 1 un 97 2 0 1 4 1,250 |Corrosion moyenne. Fissure a la corniére réparée. Auc. Rec. 20180731_HA_1917 ESI
o o Entretoise . s
899 | 6 2W-3W Général Structure d'acier supérieure uo S 24 ml 85 15 0 0 4 1,875 |Corrosion légére a moyenne. ESI
- . Entretoise . N TR
911 | 6 2W-3W Général Structure d'acier supérieurs u12 S 24 ml 70 30 0 0 4 3,750 [Corrosion légere a moyenne généralisée. ESI
CEC=1, Nid-de-poule tres important exposant I'acier du tablier.
1231 6 | 2w-3w Aval Platelage Surface de - s| 8975 [m2| 86 10 3 1 3,750 |Orniérage important. Ondulation des réparations. Fissures Auc. Rec. 20180607_JV_1801 CEC
roulement longitudinales inférieures a 3mm.
1234 6 2W-3W Général Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 | m? 95 5 0 0 4 0,625 [Corrosion Iégére a moyenne. ESI
1246 | 6 2W-3W Général Platelage Auge U11-U12 P 112,5 | m? 95 5 0 0 4 0,625 [Corrosion Iégére a moyenne. ESI
1257 | 6 2W-3W Général Platelage Auge uo-u1 P 112,5 | m? 98 2 0 0 4 0,250 |[Corrosion légére a moyenne. ESI
1258 6 | 2w-3w Général Platelage Emiﬁﬁif de uo Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 |Corrosion moyenne. Renforcé. ESI
1270 6 | 2w-3w Général Platelage E”t';ztt?”':f de u12 Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. ESI
1271 6 2W-3W Général Platelage Appargll d'appui U12 = 4 un 08 2 0 0 4 0,250 Présence de renfort sous I'appareil d'appuis aval-extérieur. Corrosion ESI
de tablier (cales) moyenne.

Consortium Stantec | CIMA+ | exp

N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)
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1283| 6 2W-3W Général Platelage Appargﬂ d'appui uo P 4 un 98 2 0 0 4 0,250 [Présence de renfort sous tous les appareil d'appuis. ESI
de tablier (cales)
Déformation sous corrosion moyenne a trés importante (15-20mm)
1335| 6 1W-2w Ferme amont Structure d'acier Corde inférieure LO-L1 P 6,4 ml 84 10 5 1 4 4,750 |entre les plaques d'ame et les cornieres. Accumulation d’eau et de Auc. Rec. 20180726_HA 3378 ESI
débris importante a I'intérieur de membrures et aux assemblages.
Corrosion moyenne a importante a l'intérieur des plaques d'ame. Perte
1420 6 | 1w-2w Ferme centrale Structure d'acier | Corde inférieure LO-L1 Pl 64 |m| 90 8 2 0 4 | 2,000 |d¢matériaumoyenne (1mm) 2 la semele inférieure. Accumulation ESI
d’eau et de débris importante a I'intérieur de membrures et aux
assemblages.
Perte de matériau moyenne a importante sur toute la longueur de la
1505 6 TW-2wW Ferme aval Structure d'acier Corde inférieure LO-L1 P 6,4 ml 90 7 3 0 4 2,375 |corniére. Déformation sous corrosion moyenne a importante (10mm) ESI
entre les plaques d'ame et les corniéres.
Fissure dans la soudure causées par la corrosion encloisonnée sur 2
1595 6 |  1wW-2w Général Structure d'acier Entretoise u12 s| 26 |m| o7 2 0 1 1,250 |fiagonales, pres de la ferme centrale, coté amont. Fissure 2 soudures | 47444 FISSCORR
supérieure causées par la corrosion, c6té aval. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Mauvaise réparation et décollement de I'enrobé jusqu'a rendre le tablier
Surface de visible affectant de fagon tres importante la protection du platelage.
1981| 6 TW-2w Aval Platelage - S m? 79 15 1 5 7,375 ) . . - Auc. Rec. 20180808_JF_9381 CEC
roulement Ondulations et soulévement de 46660mm dans la réparation.
Fissures inférieures a 15mm.
1996 | 6 1W-2w Général Platelage Auge LO-L1 P 75 m? 98 2 0 0 4 0,250 |[Corrosion légere a moyenne. ESI
2007 | 6 1W-2w Général Platelage Auge L11-L12 P 75 m? 99 1 0 0 4 0,125 [Corrosion moyenne. ESI
2008| 6 | 1w-ow Général Platelage E”t:‘;ﬁ’”‘:‘: de Lo Pl 26 |m| o7 3 0 0 4 0,375 |Corrosion moyenne localisée a la semelle inférieure. ESI
2021 6 | 1w-2w Général Platelage Appareil d'appui LO P 18  |un| 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne. ESI
de tablier (cales)

Consortium Stantec | CIMA+ | exp

N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
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CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
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Perte de matériau moyenne a importante (2-3mm) a la plaque d'ame
2072| 6 0.5W-1W Ferme amont Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 95 1 0 4 1,000 |amont. Déformation sous corrosion locale des corniéres. Corrosion ESI
moyenne locale.
2097| 6 | 0.5W-1wW Ferme amont Structure d'acier Assemblage L17 P 1 Jun| o4 0 0 4 0,750 [Arecumulation deau et de-débrs-a tinterieur-Corrosion moyenne avec ESI
inférieur perte de matériau jusqu’a 1mm locale.
2116| 6 0.5W-1W Ferme centrale Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 96 0 0 4 0,500 [Corrosion moyenne. ESI
2141 6 | 05W-1W | Ferme centrale Structure d'acier Assemblage L17 P 1 |un| 95 0 0 4 0,625 |Aecumulation deau et de-debris-a-Hinterieur-Corrosion moyenne avec ESI
inférieur perte de matériau locale.
2159| 6 | 05W-1wW Ferme aval Structure d'acier | Corde inférieure L16-L17 Pl 64 [m| 95 0 0 4 0,625 Ei‘;‘l’;mam” sous corrosion locale des cornieres. Corrosion moyenne ESI
o Assemblage . -
2184 | 6 0.5W-1W Ferme aval Structure d'acier inférieur L17 P 1 un 96 0 0 4 0,500 [Corrosion moyenne avec perte de matériau locale. ESI
Membrure-complétement-dessoudée-affectantla-capacité-de-fagon-trés AT
Contreventemen . o
. - ) importante—Fissure-dansta-soudure-du-haut—
2206 | 6 0.5W-1W Général Structure d'acier t horizontal L16-L17 S 60 ml 93 1 0 1,250 A g . 18104 20180619_AM_0084 ESI
s CEC=1, fissures ou cassures dans les soudures (10) sur trois (3) 20180619_AM_0081
inférieur . . . - FISSCORR
membrures. Déformation sous corrosion moyenne (10mm).
Fissure dans 3 soudures par corrosion encloisonnée c6té amont et
2207| 6 | 0.5W-1wW Général Structure d'acier Entretoise u13 s| 26 |[m| o7 0 1 4 1,250 [2val Corrosion moyenne localisée. Déformation locale a la semelle Auc. Rec. FISSCORR
supérieure supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Entretoise Fissure dans une soudure prés de la ferme centrale, c6té amont.
2208 | 6 0.5W-1W Général Structure d'acier Supérieure u14 S 26 ml 98 0 1 4 1,125 |Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet pas de Auc. Rec. FISSCORR
P valider les cotes.
Entretoise Fissures dans 3 soudures des diagonales. Corrosion moyenne et perte
2210| 6 0.5W-1W Général Structure d'acier . u16 S 26 ml 97 0 1 4 1,250 |de matériau 1mm locale. La méthode d'inspection ne permet pas de Auc. Rec. FISSCORR
supérieure .
valider les cotes.
Contreventemen Fissure dans une soudure, c6té aval. Déformation sous corrosion
2220 6 0.5W-1W Général Structure d'acier t diagonal M13-U14 S 52 ml 97 0 1 4 1,250 |locale des corniéres. Corrosion moyenne locale. La méthode Auc. Rec. FISSCORR
supérieur d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
ConsortiumStantec +CiMtA+exp
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Affaissement de I'enrobé affectant la planéité de fagon trés
2396| 6 | 0.5W-1w Aval Platelage Surface de - s| e18 |mz| 89 10 0 1 2,250 |Importante. Orniérage moyen. Décollement de-fenrobe-de-féparation  p e Rec, 20180808_JF_9373 CEC
roulement Fissures longitudinales inférieures a 3mm.
2403 | 6 0.5W-1W Général Platelage Platelage L16-L17 P 150 m? 0,250 [Corrosion moyenne. ESI
98 2 0 0 4
2408 | 6 0.5W-1W Général Platelage Auge L16-L17 P 150 m? 98 2 0 0 4 0,250 [Corrosion légére a moyenne. ESI
2413| 6 | 0.5W-1w Géneéral Platelage E”t't':tb""'zf de L17 Pl 26 |m| o5 5 0 0 4 0,625 [Aucune observation particuliere. ESI
Appareil d'apouis Fissure dans une soudure non structurale. Corrosion légére a
2418| 6 0.5W-1W Général Platelage PP (cales)pp L17 P 36 un 88 10 1 1 4 2,750 |moyenne sur 'ensemble des boulons a ressort. Présence de fissures Auc. Rec. 20180619_AM_0047 ESI
dans les plaques en élastomere.
Aopareil d'aboui Fissures dans 1/6 de la longeur de la soudure entre la plaque AT
2425| 6 0.5W Amont Platelage PP PP - un| 97 2 0 1 4 1,250 |supérieure et semelle inférieure ; aucun mouvement de la plaque Auc. Rec. 20180619_AM_0044
a ressorts - ESI
supérieure (CEC=4).
- . Fissures dans 1/6 de la longeur de la soudure entre la plaque
2426 | 6 0.5W Aval Platelage Apgarell d'appui - un 89 10 0 1 4 2,250 |supérieure et semelle inférieure ; aucun mouvement de la plaque Auc. Rec. 20180619_AM_0059 AT
a ressorts - _ 20180807_JP_1147 ESI
supérieure (CEC=4).
Perte de matériau 2-3mm localisé a la plaque de liaison supérieure.
2433 | 6 0-0.5W Ferme amont Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 95 4 1 0 4 1,000 |Déformation par impact prés de L18. Déformation sous corrosion locale ESI
des corniéres. Corrosion moyenne locale.
2470| 6 |  0-0.5W Ferme centrale Structure d'acier | Corde inférieure L17-L18 P| 64 |[m| 90 10 0 0 4 1,250 Ei;?;mat"’” sous corrosion locale des corniéres. Corrosion moyenne ESI
2507| 6 | 0-0.5W Ferme aval Structure d'acier | Corde inférieure L17-L18 P| 64 |[m| o4 6 0 0 4 0,750 Eiz;matm sous corrosion locale des corniéres. Corrosion légere ESI
Fissure dans une soudure c6té aval. Fissure dans soudure par
2542 6 | 0-05W Général Structure d'acier Entretoise u19 s| 26 |mi| o7 2 0 1 1,250 [gorrosion encloisonnée dans 2 soudures cote amont. Corrosion 17116 FISSCORR
supérieure moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
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Fissure dans la soudure par corrosion encloisonnée; panneau aval,
2544| 6 | 0-05W Général Structure d'acier Entretoise u21 s| 26 |mi| o7 2 0 1 1,250 |c0te aval. Corrosion moyenne locale. Deformation permanente de la 17116 FISSCORR
supérieure semelle supérieure sur 120mm, prés de U2 aval. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Entretoise 2 fissures dans la soudure causée par la corrosion encloisonnée.
2546 | 6 0-0.5W Général Structure d'acier supérieure u23 S 26 nll 98 1 0 1 1,125 |Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet pas 17116 FISSCORR
P de valider les cotes.
Affaissement de I'enrobé affectant la planéité de fagon trés
importante. Orniérage moyen a important. Fissure-longitudinale-
Surface de
2722| 6 0-0.5W Aval Platelage roulement - S 618 m? 88 10 1 1 2,750 |infér 3 —Lé 8gé ieB: i $ 3 Auc. Rec. 20180808_JF_9359 CEC

moyen-

Déformation sous corrosion locale des corniéres. Déformation sous
2764 | 6 0-0.5E Ferme amont Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 95 3 2 0 4 1,375 |corrosion moyenne (inférieure a 5Smm aux plaques de liaison). ESI
Corrosion moyenne locale.

2798 | 6 0-0.5E Ferme centrale Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 92 8 0 0 4 1,000 |Corrosion moyenne locale. ESI

Perte de matériau importante (4mm) localisée a la semelle supérieure.
2832| 6 0-0.5E Ferme aval Structure d'acier Corde inférieure L17-L18 P 6,4 ml 94 5 1 0 4 1,125 |Déformation sous corrosion jusqu'a 10mm entre les plaques d'ame et ESI
les cornieres. Corrosion moyenne locale.

Entretoise Fissure dans la soudure causée par la corrosion encloisonnée.
2878| 6 0-0.5E Général Structure d'acier u21 S 26 ml 98 1 0 1 4 1,125 |Corrosion moyenne locale. La méthode d'inspection ne permet pas Auc. Rec. FISSCORR

Superieure de valider les cotes.
Surface de Affaissement trés important de I'enrobé (1200x1000x70mm)
3026 | 6 0-0.5E Aval Platelage roulement - S 618 m? 84 10 1 5 6,750 |affectant la planéité de fagon trés importante. Orniérage important | Auc. Rec. 20180808_JF_9344 CEC

a la voie 5 et 6. Fissures longitudinales inféreures a 3mm.

Appareil d'appuis

3056 | 6 0-0.5E Général Platelage .
(entretoise)

L17 P 36 un 90 10 0 0 4 1,250 |Corrosion moyenne. ESI

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
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Fissures et amorces de fissures dans les soudures entre les
3066 | 6 0.5E Amont Platelage Appareil d'appui - un| 89 10 0 1 4 2,250 |Plaques supérieure et semelle inférieure, aucun mouvementdela |, - po. 20180807_JP_1118 ESI
a ressorts plaque inférieure noté.. Corrosion moyenne des plaques supérieures
et inférieures. Corrosion moyenne des tiges par endroits.
Fissures dans les soudures entre les plaques supérieure et
3067 6 0.5E Aval Platelage Apparen d'appui _ un 89 10 0 1 4 2,250 semell.e inférieure, aucun mouvemfer}t de la p.laqu.e inférieure ngte. Auc. Rec. 20180807_JP_1101 AT
a ressorts Corrosion moyenne des plaques supérieures et inférieures. Corrosion ESI
moyenne des tiges par endroits.
3077| 6 | 0.5E-1E Ferme amont Structure d'acier | Corde inférieure L16-L17 P| 64 |mi| o5 4 1 0 4 1,000 |Ferte de matériau importante (1-3mm) localisée. Déformation sous ESI
corrosion locale des corniéres. Corrosion moyenne locale.
Déformation par impact (150x25mm) dans une membrure en
compression affectant la capacité de fagon trés importante (aile N-E a
3084 | 6 0.5E-1E Ferme amont Structure d'acier Montant L17-U17 P 9 ml 94 5 1 0 1,125 |4300mm de la chaussée). Corrosion légére a importante locale. Auc. Rec. 20180810_JF_9667 CEC
Déformation sous corrosion moyenne (6 mm) aux plaques d'ame. La
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Déformation par impact (100x5mm) a 2000mm de la chaussée{5-
3092| 6 | o0.5E-1E Ferme amont Structure d'acier Diagonale L16-U17 P 9 |ml 1,750 |7 dans une membrure en compression affectant la capacité de Auc. Rec. 20180810_JF_9680 CEC
facgon trés importante. Corrosion moyenne locale. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
89 10 1 0
3102| 6 | 0.5E-1E Ferme amont Structure d'acier Assemblage L17 P 1 un| 94 5 1 0 4 1,425 |Perte de matériau importante (2-3mm)  la jonction avec la diagonale. ESI
inférieur Corrosion moyenne avec perte de matériau moyenne locale.
Perte de matériau 1-3mm au bas de I'ame. Corrosion moyenne a
3120| 6 0.5E-1E Ferme centrale Structure d'acier Corde inférieure L16-L17 P 6,4 ml 85 13 2 0 4 2,625 |importante. Déformation de 50mm a la plaque de liaison prés du noeud ESI
L17.

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
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3145| 6 | 0.5E-1E Ferme centrale Structure d'acier Assemblage L17 P 1 un| 90 10 0 0 4 1,250 |Accumulation d'eau et de débris a fintérieur. Corrosion moyenne avec ESI
inférieur perte de matériau locale.
3162| 6 | 0.5E-1E Ferme aval Structure d'acier | Corde inférieure L16-L17 Pl 64 |m| 89 10 1 0 4 1750 |Corrosion légére a importante. Corrosion importante localisée a ESI
l'intérieur des semelles inférieures.
o Assemblage . -
3187 | 6 0.5E-1E Ferme aval Structure d'acier inférieur L17 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne avec perte de matériau moyenne locale. ESI
Corniére dessoudée di a la corrosion prés de L17, ferme aval. Perte
Contreventemen de matériau 2-3mm localisée c6té aval et au centre de L16. Corrosion
3208 | 6 0.5E-1E Général Structure d'acier t horizontal L16-L17 S 60 ml 93 5 1 1 3 2125 |, . . . o ) Auc. Rec. 20180807_JP_1106 ESI
inférieur Iégéere a moyenne locale. Défauts affectant la capacité de fagon
appréciable.
Entretoise Fissure dans une soudure causée par la corrosion encloisonnée;
3212| 6 0.5E-1E Général Structure d'acier e u16 S 26 ml 96 3 0 1 4 1,375 |panneau aval, noeud aval. Corrosion moyenne locale. 1 trou non utilisé.| Auc. Rec. FISSCORR
supérieure . " R .
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
3400| 6 0.5E-1E Général Platelage Platelage L16-L17 P 150 m? 98 2 0 0 4 0,250 [Corrosion légére a moyenne. ESI
3405| 6 0.5E-1E Général Platelage Auge L16-L17 P 150 m? 98 2 0 0 4 0,250 [Corrosion moyenne locale. ESI
3414| 6 | 05E-1E Général Structure d'acier E”t'ztkjl'z‘: de L17 Pl 26 |mi| o5 5 0 0 4 | 0625 |corrosion moyenne. ES
. . . Trois barres de support fissurées et poingonnées (voies 5 et 6)
3487 | 6 2E - Joint de dilatation  |Barre de support - S 34 un 92 0 0 8 8,000 . ", 10259 20180730_HA_1810 CEC
affectant de fagon trés importante sa capacité.
Déformation par impact 150x5mm a 4500 de la chaussée dans
I'aile N-E d'une corniére dans une membrure en compression
affectant la capacité de fagon trés importante. Strates de
3596| 6 | 1E-2E Amont Structure d'acier Portique LO-U1 s m| 76 21 3 0 4,125 |corrosion a sécuriser. La méthode d'inspection ne permet pas de 18107 20180810_JF_9725 CEC
d'extrémité valider les cotes. Corrosion-moyenne-aimportante—Déformationpar
Déformation sous corrosion moyenne a importante (6 a 15 mm)-du-
3612| 6 1E-2E Ferme amont Structure d'acier Corde inférieure LO-L1 P 6,4 ml 89 10 1 0 4 1,750 |dessous-delacorde. Déformation de la semelle aval a L1. La-méthode] ESI

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
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Corrosion moyenne a importante. Déformation sous corrosion
3697 | 6 1E-2E Ferme centrale Structure d'acier Corde inférieure LO-L1 P 6,4 ml 83 11 5 1 4 4,875 |importante a trés importante a I'ame des deux c6tés.. Accumulation de | Auc. Rec. 20180729_JP_0426 ESI
débris sur la semelle inférieure.
3786| 6 1E-2E Ferme aval Structure d'acier | Corde inférieure LO-L1 Pl 64 |m| 79 15 5 1 4 5,375 |COTTosion moyenne & importante avec déformation des plaques aubas | 5\ go 20180730_HA_1819 ESI
des ames. Déformation par impact localisée.
Entretoise La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes. Présence
3877| 6 1E-2E Général Structure d'acier . u11 S 26 ml 97 2 0 1 4 1,250 |de fissures dans les soudures d'attache des premiéres corniéres Auc. Rec. FISSCORR
supérieure . s .
verticales a I'extrémité Amont du panneau Amont (prés de U11).
3899| 6 1E-2E Général Structure d'acier E”t::’]tg’"': de LO Pl 26 |ml| 93 7 0 0 4 0,875 |Corrosion moyenne. ESI
42821 6 1E-2E Général Platelage Auge LO-L1 P 75 m? 99 1 0 0 4 0,125 |[Corrosion moyenne localisée. EA;
4283| 6 1E-2E Général Platelage Appareil d'appui LO P 18  |un| 90 10 0 0 4 1,250 |Corrosion moyenne localisée. ESI
de tablier (cales)
Ferme extérieure Corde Présence de renforts. Corrosion moyenne avec déformation (5 mm)
4296 | 6 2E-3E Structure d'acier - u0-u2 P 6,5 ml 96 4 0 0 4 0,500 |des semelles supérieures et inférieures. Perte de matériau de 1 a4 2 ESI
amont supérieure A . .
mm des plaques d'ames a 2" de la section de transfert.
4301| 6 2E-3E Ferme extérieure Structure d'acier C(l)r‘de U10-U12 = 6.5 mi 97 3 0 0 4 0,375 qurosmn moyenne aygc déformation jusqg a 256-mm des plaques de ES|
amont supérieure liaison. Perte de matériau de 1 mm. Corrosion moyenne.
4327 6 2E-3E Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 98 2 0 0 4 0,250 |Corrosion moyenne. ESI
amont supérieur
4339 6 2E-3E Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 98 2 0 0 4 0,250 |Corrosion moyenne. ESI
amont supérieur
4347| 6 2E-3E Ferme intérieure Structure d'acier Corde Uo-u2 Pl 65 |m| o8 2 0 0 4 0,250 |Corrosion légére a moyenne 1-2mm. ESI
amont supérieure
4352 6 2E-3E Ferme intérieure Structure d'acier C(l)r.de u10-U12 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 [Corrosion moyenne, Déformation par impact de I'aile (CEC=4). ESI
amont supérieure
4378| & 2E-3E Ferme intérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 98 2 0 0 4 0,250 |Corrosion moyenne 1 mm. ESI
amont supérieur
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4390 6 2E-3E Ferme intérieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 98 2 0 0 4 0,250 |Corrosion moyenne. ESI
amont supérieur
4398 6 2E-3E Ferme intérieure aval Structure d'acier suggrriiire u0-u2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne. ESI
4403 6 2E-3E Ferme intérieure aval Structure d'acier suggrriiire u10-U12 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 |[Corrosion moyenne. ESI
4429 6 2E-3E  |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Azzzz:i’;i?e uo P 1 un| 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne. ESI
44411 6 2E-3E Ferme intérieure aval Structure d'acier A:izrgr?;i?e u12 P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne. ESI
Ferme extérieure Corde Présence de renforts. Corrosion moyenne entre les plaques d’ame et
4449| 6 2E-3E aval Structure d'acier supérieure uo-u2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 |[les cornieres. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les ESI
P cotes.
- Réparé. Fissures dans la plaque de liaison de la corde supérieure
Ferme extérieure . Corde . , S - I L
44541 6 2E-3E aval Structure d'acier supérieure U10-U12 P 6,5 ml 93 5 1 1 3 2,125 |engendrée par I'appareil d'appui a U12 pouvant réduire la capacité de Auc. Rec. 20180730_HA_1777 ESI
P la plaque de liaison a supporter les charges de fagon appréciable.
4480 | 6 2E-3E Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne ESI
aval supérieur
4492| & 2E-3E Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un 0,625 |Corrosion moyenne. ESI
aval supérieur 95 5 0 0 4
4840| 6 2E-3E Général Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 | m? 0,625 [Corrosion moyenne. ESI
95 5 0 0 4
. . AT
4841 6 2E-3E Général Platelage Auge U0-U1 P 112,5 | m? 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne. ES|
4852 6 2E-3E Général Platelage Auge uU11-U12 P 112,5 | m? 0,625 |[Corrosion moyenne. AT
ESI
95 5 0 0 4
.. . Entretoise de . s
4866 | 6 2E-3E Général Structure d'acier tablier uo P 21 ml 98 5 0 0 4 0,250 [Corrosion légére a moyenne 1-2mm. ESI
. L Entretoise de . o
4878 | 6 2E-3E Général Structure d'acier tablier u12 P 21 ml 08 9 0 0 4 0,250 [Corrosion légére a moyenne 1-2mm. ESI
4892| 6 2E-3E Général Platelage Appareil d'appui uo P 4 un 1,250 |Corrosion moyenne. ESI
de tablier (cales)
90 10 0 0 4
Aopareil d'apoui Ressort sectionné (1 sur 4), corde supérieure ferme amont,
4904 | 6 2E-3E Général Platelage depfablier (ca?lgs) u12 P 4 un 93 5 1 1 2 2,125 |affectant sa stabilité de fagon appréciable. Corrosion moyenne a Auc. Rec. 20180729_JP_0472 ESI
trés importante des ressorts.
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4905 6 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier Ccr)r.de uUo-u2 P 6,5 ml 0,250 [Déformation sous corrosion inférieure a 5 mm. ESI
amont supérieure
98 2 0 0 4
4910| 6 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |m| 95 5 0 0 4 0,625 |Perte de matériaux moyenne locale de la semelle. ESI
amont supérieure
4936 | 6 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 98 2 0 0 4 0,250 |Corrosion moyenne locale. ESI
amont supérieur
4948 6 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage u12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |[Corrosion moyenne locale. ESI
amont supérieur
4956 | 6 3E-4E Ferme intérieure Structure d'acier Ccr)r.de U0-U2 P 6.5 mi 08 2 0 0 4 0,250 Trou de boulon non comblé a Ig semelle inférieure aval a 'U1. Un 10265 ESI
amont supérieure boulon manquant sur une des jambes de transfert du tablier.
4961| 6 3E-4E Ferme intérieure Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |m| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion moyenne locale. ESI
amont supérieure
4987 & 3E-4E Ferme intérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 90 10 0 0 4 1,250 |Corrosion moyenne. ESI
amont supérieur
49991 6 3E-4E Ferme intérieure Structure d'acier Asserlnplage u12 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 [Corrosion moyenne locale. ESI
amont supérieur
5007| 6 | 3E-4E  |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde U0-U2 Pl 65 |[ml| 95 5 0 0 4 0,625 |Deformation sous corrosion entre les plaques d'ame et les cornieres ESI
supérieure (moins de 5mm). 4 boulons manquants suite aux renforts.
5012| 6 | 3E-4E |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |m| o5 5 0 0 4 | o625 |Corrosion moyenne. Déformation sous corrosion aux plaques de ESI
supérieure liaison. U11 amont : 1 boulon manquant.
. s Assemblage )
5038 | 6 3E-4E Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur uo P 1 un 95 5 0 0 4 0,625 |[Corrosion moyenne locale. ESI
5050 | 6 3E-4E  |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 95 5 0 0 4 0,625 |COTosion moyenne. Perte de matériau et déformation sous corrosion ESI
supérieur localisée.
Ferme extérieure Corde COITOSTIO IMTOYETITE ToCdre. DETOTTAaioIT SOUS COTTOSTON Jusqu a OTTiTT
5058 | 6 3E-4E Structure d'acier . U0-u2 P 6,5 ml 95 5 0 0 4 0,625 |des corniéres. Déformation par impact 10mm a la semelle inférieure. ESI
aval supérieure ot A et Ariiss e 4 o) et L et e oAt A
5063| 6 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |mi| 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne. ESI
aval supérieure
5069| 6 | 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier | Corde inférieure L10-L12 Pl 65 |[m| 41 50 9 0 4 | 10,750 |Reparation de fissure par ajout dune plague boulonnée. La méthode AT
aval d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
5089| 6 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier Asser:nplage uo P 1 un 85 15 0 0 4 1,875 |Corrosion moyenne locale. ESI
aval supérieur
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5101 6 3E-4E Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 95 5 0 0 4 0,625 |Corrosion moyenne. ESI

aval supérieur
5438 | 6 3E-4E Général Platelage Platelage U11-U12 P 112,5 | m? 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion moyenne locale. ESI
5450 | 6 3E-4E Général Platelage Auge U11-U12 P 112,5 | m? 98 2 0 0 4 0,250 [Aucune observation particuliere. Ié\;-l
5461| 6 3E-4E Général Platelage Auge U0-U1 P 112,5 | m? 95 5 0 0 4 0,625 |[Corrosion moyenne locale. ESI
. L Entretoise . .
5474 | 6 3E-4E Général Structure d'acier supérieure u12 P 21 ml 80 20 0 0 4 2,500 [Corrosion moyenne généralisée. ESI
5475| 6 3E-4E Général Structure d'acier E”t:‘;g’"':f de uo Pl 21 |m| o7 3 0 0 4 0,375 |Corrosion moyenne locale. ESI
5487| 6 3E-4E Général Structure d'acier E”t't':g’"'zf de u12 Pl 21 |m| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion moyenne locale. ESI
5501| 6 3E-4E Général Platelage Appareil d'appui u12 P 4 un| 89 10 1 0 4 1,750 |Corrosion moyenne. ESI
de tablier (cales)
5513| 6 3E-4E Général Platelage Appareil d'appui uo P 4 un| 85 15 0 0 4 1,875 |Corrosion moyenne. ESI
de tablier (cales)
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1 6 4w - Cours d'eau Cours d'eau - S - - - - - - 4 -
2 6 aW ) Unités de fondation Fondation ) P ) ) ) ) ) ) 4 ) Elément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
3 6 aW ) Unités de fondation Semelle ) P ) ) ) ) ) ) 4 ) Niveau de I'eau elevg, élément inaccessible. La méthode d'inspection
ne permet pas de valider les cotes.
Fissures importantes et trés importantes affectant la capacité de fagon
4 |6 4w ; Unités de fondation Fat ; Pl 270 |m| o 83 15 2 3 | 19,875 |2PPréciable. Fissures polygonales et orthogonales généralisées avec | 5 - po
efflorescence et traces de rouille; La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.
Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et traces de
5 |6 4w Amont Unités de fondation | Colonne & Banc - P| 310 |m| o 98 2 0 4 | 13250 |fouille; Délaminage et éclatement avec armatures visibles corrodées
par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et traces de
6 6 4w Centre Unités de fondation | Colonne & Banc - P 277 m? 0 98 2 0 4 13,250 rouille; De‘Iamlnage’ et eclatf}ment ?Vec armatures visibles gorrodees
par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Fissures polygonales généralisées avec efflorescence et traces de
7 |6 aw Aval Unités de fondation | Colonne & Banc - P| 310 |m| o 98 2 0 4 | 13250 |fouille; Délaminage et éclatement avec armatures visibles corrodées
par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de rouille;
8 |6 4w Amont Unités de fondation Arche - Pl 160 |m| o 30 68 2 2 Eclatements et delaminage par endroits. La méthode dinspectionne | - g 20180528 _JF_7605 CEC
permet pas de valider les cotes. Présence-possible-darmature-
ionnée. 4 valider.
Réparé. Fissures polygonales avec efflorescence et traces de rouille;
9 |6 4w Aval Unités de fondation Arche - Pl 160 |m2| o 30 68 2 2 Eclatements et délaminage par endroits. La méthode dinspectionne | 5 o pec 20180528 _JF_7603 CEC
permet pas de valider les cotes. Présence-possible-darmature-
ionnée. 4 valider.
10 | 6 4w - Unités de fondation Assise Inférieur P 30 m? 100 0 0 0 4 0,000
11 6 4w - Unités de fondation Assise Supérieur P 23 m? 100 0 0 0 4 0,000
12 6 4W Amont - Extérieur Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 1 du tableau de 421

Page 29 de 638




CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2018

Imprimé le 2018-10-12

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6
Etat du matériau (2018) (%) S =
= 2 o
] © K= c
§| 8 , ol B |g B g 82
N° | & 2 > Pos. Long. Groupe d'élément Eléments Localisation g L = CEC cMmi Commentaire 2018 g > - 5
Q <L = ol ‘0 =) - c £
(72} = £ )
. < A B c D S 2 £
@ o <
o ‘w
13 |16 4w Amont - Intérieur Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
14 6 4W Aval - Intérieur Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
15 | 6 4w Aval - Extérieur Unités de fondation Socle Inférieur P 1 un 90 10 0 0 4 1,250
16 | 6 4w Amont - Extérieur Unités de fondation | Appareil d'appui Inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125
17 | 6 4w Amont - Intérieur Unités de fondation | Appareil d'appui Inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La-méthode d'inspection-ne-permet pas-de-validerles-cotes-
18 | 6 4w Aval - Intérieur Unités de fondation | Appareil d'appui inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La-méthode d'inspection-ne-permet pas-de-validerles-cotes-
19 | 6 4w Aval - Extérieur Unités de fondation | Appareil d'appui Inférieur P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La-meéthode d'inspection-ne-permet pas-de-validerles-cotes-
2 | 6 4w ; Unités de fondation | Appareil d'appui Supérieur P 7 |ul| o 0 100 0 3 Fissure dans les plaques en élastomere et renflement moyen a Auc. Rec.
important. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Garniture de Garniture mal enclenchée dans la voie 1 affectant I'étanchéité du joint
21 6 4W - Joint de dilatation joint - S 48 ml 95 0 5 0 de fagon trés importante. Ecoulements sur la structure d'acier a la voie | Auc. Rec. 20180607_JV_1879 CEC
6.
Section du profilé arrachée dans la voie 6. Vide sous le profilé.
2 |6 4w - Joint de dilatation Profilé - s| 24 |m| 90 0 9 1 4 5,500 |Decalage vertical léger dans le sens du trafic; Plaque d'acier 10258 20180607_JV_1835
endommageée et coupée dans la voie 6; Désagrégation de I'épaulement
jusqu'a 10mm.
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4-Lames de ressort manquantes. 18 lames de ressort déplacées.
23 | 6 4w - Joint de dilatation | Lame de ressort - s| s |un| 55 45 0 0 3 5,625 |COrosion moyenne. Lames de ressort déplacees et manquantes 10261
affectant le fonctionnement des espaceurs de garniture de fagon
appréciable.
24 | 6 4w - Joint de dilatation Guides - S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 [Aucune observation particuliére.
. . . Extrémité de Délaminage et éclatement avec armatures visibles corrodées avec
25 | 6 4W - Joint de dilatation - S 14,4 m? 52 45 2 1 4 7,625 . Auc. Rec. 20180607_JV_3297
dalle perte de section de plus de 30%.
26 | 6 4W - Joint de dilatation Barre de support - S 34 un 100 0 0 0 4 0,000 [Aucune observation particuliere.
27 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier C(I)r‘de U0-U2 P 6.5 mi 95 5 0 0 4 0,625 Deformatlgn sous corrospp moyenlje.; (moins de 5mm) entre les ES
amont supérieure plaques d'ame et les corniéres supérieures.
Ferme extérieure Corde Perte de matériau moyenne a importante a la jonction des plaques
28 | 6 3W-4W Structure d'acier - U2-u4 P 6,5 ml 96 3 1 0 4 0,875 |d'ame et les semelles. Corrosion légére a importante. La méthode
amont supeérieure . . .
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
2 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier C(I)r‘de U4-U6 = 6.5 mi 08 2 0 0 4 0,250 Corroglon Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieure de valider les cotes.
30 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier C(I)r‘de UB-U8 = 6.5 mi 99 1 0 0 4 0.125 Corroglon Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieure de valider les cotes.
31 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier C(I)r‘de U8-U10 P 6.5 mi 08 2 0 0 4 0,250 Corro§|on Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieure de valider les cotes.
32 [ 6| awaw | Fermeextrieure Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |mi| o7 3 0 0 4 0,375 |Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieure
Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne a tres importante entre les
33 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Corde inférieure LO-L2 P 6,5 ml 87 10 2 1 4 3,250 |plaques d'ame et les corniéres. Perte de section moyenne. La Auc. Rec.
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
34 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 90 6 4 0 4 2,750 [d'ame et les corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
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Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
35 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 nll 93 1 0 4 1,250 |d'ame et les corniéres inférieures. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante a la corniere inférieure.
3% | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6.5 mi 88 5 0 4 3,375 Deformatpt] sous corr'03|on Iegere a moyenne entre les plaque§ d'ame
amont et les corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
37 | 6 3wW-4w amont Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 ml 90 4 0 3 2,750 |d'ame et les corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
Perte de matériau trés importante (5mm) a la plaque d'ame.
Déformation locale 160mm par 25mm. Déformation sous corrosion
38 | 6| awaw | Fermeexterieure | o ture diacier | Corde inférieure L10-L12 Pl 65 |mi| 85 6 1 3 | 5000 |MOYeNne aimportante entre les plaques d'ame et les corniéres. 10503
amont Défauts pouvant réduire la capacité a supporter les charges de facon
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Corrosion importante localisée. Perte de matériau moyenne a la
39 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Montant L0-U0 P 8,9 mi 2% 1 0 4 0,875 s'ec‘t|on‘de transfert plaqu’e aval p'r'es de If'a corde supérieure. Corrgsmn
amont Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
Perte de section importante aux corniéres inférieures amont pouvant
Ferme extérieure affecter la capacité a supporter les charges de fagon appréciable. Perte
40 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Montant L2-U2 P 8,9 nll 97 1 0 4 0,750 |de matériau moyenne a la section de transfert, assemblage de la
semelle extérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante a la semelle et ame, coté
41 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Montant L4-Ud P 8.9 mi 95 4 0 3 2125 amor?t gt aval, affec’:tant la cllapacnela supporter les charges Fie fagon
amont appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
42 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Montant L6-U6 P 8.9 mi 99 0 0 4 0125 Corroglon légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
Perte de matériau importante sur 75% de la longueur a la jonction de
43 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Montant L8-Us P 8.9 mi 9% 3 0 4 1,625 I'ame et semelle. Peng dg materlau njoyenne"(1 mm) g la section de
amont transfert, assemblage inférieur. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
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Ferme extérieure Perte de matériau moyenne a la section de transfert. Corrosion nulle a
44 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 Il 99 0 0 4 0,125 |[légere localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Ferme extérieure Perte de matériau importante a la jonction de I'ame et de la semelle sur
45 | 6 3W-4w amont Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 98 1 0 4 0,625 [15% de la hauteur. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
46 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale LO-U1 P 1 ml 95 1 0 4 1,000 d'ame 9t Ie§ 90rn{eres. Deformatlon' sous |rr1pact a !a plaque de liaison.
amont Corrosion légéere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
Perte de matériau tres importante localisée a la plaque de liaison U1.
47 | 6 3wW-4w Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 95 1 1 4 1,875 D'(-:,-formatlon sousﬂcorrosmn rpoyenne'.a |mpo.rtante entre les plaques Auc. Rec.
amont d'ame et les corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
48 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale L2-U3 = 1 ml 97 1 0 4 0,750 Corrosion légére g importante localisée. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
49 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 1 mi 97 2 0 4 1125 Corrosion légére g importante localisée. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
50 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 1 ml 97 1 0 4 0,750 Corrosion légére g importante localisée. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
51 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U5-L6 = 1 mi 97 1 0 4 0,750 Corrosion légére g importante localisée. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
52 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 1 ml 97 1 0 4 0,750 Corrosion légére g importante localisée. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
53 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U7-L8 = 1 mi 97 1 0 4 0,750 Corrosion légére g importante localisée. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Perte de matériau moyenne a importante a la jonction de la semelle
54 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 nll 97 1 0 4 0,750 [supérieure et la plaque de liaison. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.
55 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 mi 97 1 0 4 0,750 Corrosion légére a importante localisée. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Perte de matériau moyenne sur la longueur de la corniere. Déformation
56 | 6 3wW-4w amont Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 94 1 0 4 1,125 |sous corrosion moyenne a importante entre les plaques d'ame et les
corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

Consortium Stantec | CIMA+ | exp

N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 5 du tableau de 421

Page 33 de 638




CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2018

Imprimé le 2018-10-12

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6
Etat du matériau (2018) (%) S =
= 2 o
2 © = S <
.g » ~§ ; o 8 2 ° @ < _g
N° | & 2 > Pos. Long. Groupe d'élément Eléments Localisation g L = CEC cMmi Commentaire 2018 g > - 5
Q <L = ol ‘0 =) - c £
(72} = £ )
. < A c D S 2 £
@ o <
o ‘w
Ferme extérieure Perte de matériau moyenne sur la longueur de la corniere. Déformation
57 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 94 1 0 4 1,125 |sous corrosion moyenne a importante entre les plaques d'ame et les
corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
58 | 6| awaw | Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 95 0 0 4 0,625 |Corrosion légére & moyenne. ESI
amont supérieur
59 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage U1 = 1 un 08 0 0 4 0,250 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
60 | & 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage U2 p 1 un 97 1 0 4 0,750 Corrospn légere a importante. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
61 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage U3 P 1 un 97 1 0 4 0,750 Corroglon légére a importante. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
62 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage u4 P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
63 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage Us = 1 un 08 0 0 4 0,250 Corroglon Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
64 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage ué P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
65 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage U7 = 1 un 08 0 0 4 0,250 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
66 | 6 3wW-4w Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage us P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
67 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Asserpplage U9 = 1 un 99 0 0 4 0125 Corrospn légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
68 | 6 3wW-4w Ferme extérieure Structure d'acier Asserpplage u10 P 1 un 98 0 0 4 0,250 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
69 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Asserpplage U11 = 1 un 99 0 0 4 0125 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
70 | 6| 3w.aw | Fermeexterieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 99 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieur
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Ferme extérieure Assemblage Perte de matériau moyenne (2-3mm) a la jonction de la diagonale et la
71 6 3W-4W Structure d'acier e 9 LO P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |corde inférieure. Corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection
amont inférieur .
ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert
Ferme extérieure . Assemblage amont et aval. Perte de matériau moyenne a trés importante (2-3mm) a
72 6 3W-4W Structure d'acier e L2 P 1 un 88 10 1 1 4 2,750 . . . N X . . Auc. Rec.
amont inférieur la jonction de la diagonale a la plaque amont. La méthode d'inspection
ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Assemblage Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert
73 | 6 3W-4wW Structure d'acier e 9 L4 P 1 un 94 5 1 0 4 1,125 |plaque aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
amont inférieur
cotes.
Ferme extérieure Assemblaae Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert (1-
74 | 6 3W-4W Structure d'acier e 9 L6 P 1 un 95 4 1 0 4 1,000 |2mm) plaque aval. Corrosion légere a importante. La méthode
amont inférieur " . .
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Assemblaae Perte de matériau moyenne (1-2mm) a la section de transfert aval.
75 | 6 3wW-4w Structure d'acier e 9 L8 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375 |[Corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont inférieur .
de valider les cotes.
Ferme extérieure Assemblage Perte de matériau moyenne (1-2mm) a la section de transfert plaque
76 | 6 3W-4wW Structure d'acier o 9 L10 P 1 un 97 3 0 0 4 0,375 |Aval. Corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet
amont inférieur .
pas de valider les cotes.
77 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Agsemblage L12 = 1 un 99 1 0 0 4 0125 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont inférieur de valider les cotes.
78 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier C?r.de U0-U2 P 6.5 mi 92 7 1 0 4 1375 D'(Aeform‘atllon s'ou.s 'corr03|on moyenne '(m‘oms‘, Qe 10mm) aux p!agues ES|
amont supérieure d'ame a l'extrémité Ouest. Corrosion |égére a importante localisée.
79 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier C<')r.de U2-U4 = 6.5 mi 08 2 0 0 4 0,250 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieure de valider les cotes.
80 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier C<')r.de U4-U6 = 6.5 mi 99 1 0 0 4 0,125 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieure de valider les cotes.
81 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier C<')r.de UB-U8 = 6.5 mi 99 1 0 0 4 0,125 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieure de valider les cotes.
82 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier C<')r.de U8-U10 = 6.5 mi 08 2 0 0 4 0,250 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieure de valider les cotes.
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83 | 6| oawaw [ Fermeinterieure Structure d'acier Corde U10-U12 P| 65 |mi| o7 0 0 4 | 0375 [Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieure
Perte de matériau moyenne a tres importante a la plaque de liaison.
Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
84 | 6| 3w-aw Ferme intérieure Structure d'acier | Corde inférieure LO-L2 Pl 65 |mi| 80 4 2 3 4,625 |dame etles comiéres. Perte de matériau moyenne (2mm) a la plaque 10503
amont d'ame amont. Défauts pouvant affecter la capacité a supporter les
charges de fagon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
Perte de matériau légére a importante localisée pouvant affecter la
85 | 6| 3w-aw Ferme intérieure Structure d'acier | Corde inférieure L2-L4 Pl 65 |mi| 96 1 0 3 0,875 |Capacite a supporter les charges de fagon appréciable. Déformation
amont sous corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.
Ferme intérieure Corrosion légére a moyenne. Boulon manquant a la plaque d'ame
86 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6,5 ml 98 0 0 4 0,250 |amont prés de L6. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
Ferme intérieure Perte de matériau moyenne a importante localisée aux semelles
87 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 96 1 0 4 0,875 [inférieures prés L6. Corrosion légére a moyenne. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
88 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6.5 mi 95 0 0 4 0,625 Corros_lon Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
Déformation sous corrosion moyenne a importante sur 100% de la
89 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Corde inférieure L10-L12 = 6.5 ml 90 2 0 3 2,000 longueur et peng (?e‘materlau moyenne a importante Iocalllsge pouvant
amont affecter la capacité a supporter les charges de fagon appréciable. La
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
2 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Montant LO-U0 P 8.9 mi 08 0 0 4 0,250 Trou non utilisé a !a semelle amont et aval. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert,
91 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Montant L2-U2 P 8.9 mi 08 1 0 3 0,625 amont et a\'/all, pouvant a’ffecter Ial\. capamlte a supporter les charggs de
amont fagon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
92 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Montant L4-Ud P 8.9 mi 08 0 0 4 0,250 Ple_arte de_materlau moyenne a la s_ectlon de transfert. La méthode
amont d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
23 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Montant L6-U6 = 8,9 mi 99 0 0 4 0.125 Trou non utilisé a !a semelle amont et aval. La méthode d'inspection ne
amont permet pas de valider les cotes.
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94 6 3W-4w Ferm:nlqngil’leure Structure d'acier Montant L8-U8 P 8,9 ml 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
95 | 6 3W-4W Ferm:nlqngﬁl’leure Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 ml 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme intérieure . Corrosion nulle a Iégeére localisée. La méthode d'inspection ne permet
9% | 6 3W-4wW Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 98 0 0 4 0,250 .
amont pas de valider les cotes.
97 | & 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 97 1 1 4 1625 Corrosion légére a trgs importante localisée. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont ne permet pas de valider les cotes.
Ferme intérieure Corrosion légere a trés importante localisée. Déformation sous
98 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 ml 97 1 1 4 1,625 |corrosion moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider Auc. Rec.
les cotes.
Ferme intérieure Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
99 | 6 3W-4W amont Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 95 2 0 4 1,375 |d'ame et les corniéres. Corrosion Iégére a moyenne. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
100 | & 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 1 ml 08 0 0 4 0,250 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
101 | & 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Diagonale L4-U5 = 11 ml 08 0 0 4 0,250 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
102 | & 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Diagonale U5-L6 P 1 ml 08 0 0 4 0,250 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
103 | 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Diagonale L6-U7 = 11 ml 99 0 0 4 0.125 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
104 | & 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 1 ml 08 0 0 4 0,250 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
105 | 6 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Diagonale L8-U9 = 1 ml 99 0 0 4 0.125 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont de valider les cotes.
Ferme intérieure Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
106 | 6 3W-4w amont Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 ml 96 0 0 4 0,500 [corniéres a la semelle inférieure. Corrosion légére a moyenne. La
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
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Ferme intérieure Perte de matériau trés importante localisée a la plaque de liaison
107 | 6 3W-4wW amont Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 97 0 1 4 1,250 |inférieure. Corrosion légéere a moyenne. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
permet pas de valider les cotes.
Ferme intérieure . ) Corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
108 | 6 3W-4wW Structure d'acier Diagonale uU11-L12 P 11 ml 97 0 0 4 0,375 .
amont de valider les cotes.
100 | 6 | 3waw | Fermeinterieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 |un| 99 0 0 4 0,125 |Perte de matériau et déformation sous corrosion localisée. ESI
amont supérieur
110 | & 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage U1 = 1 un 99 0 0 4 0125 Corroglon Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
1111 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage u2 P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
112 | & 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage U3 = 1 un 99 0 0 4 0.125 Corro§|on Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
113 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage u4 P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
114 | & 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage Us = 1 un 99 0 0 4 0.125 Corro§|on Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
1151 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage ueé P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
116 | & 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage U7 = 1 un 99 0 0 4 0.125 Corro§|on Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
117 | 6 3wW-4w Ferme intérieure Structure d'acier Asserpplage us P 1 un 98 0 0 4 0,250 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
118 | 6 3wW-4w Ferme intérieure Structure d'acier Asserpplage u9 P 1 un 99 0 0 4 0,125 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
119 | 6 3W-4w Ferme intérieure Structure d'acier Asserpplage u10 P 1 un 98 0 0 4 0,250 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
amont supérieur
120 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Assemplage U11 = 1 un 29 0 0 4 0.125 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont supérieur de valider les cotes.
121 | 6 3wW-4w Ferme intérieure Structure d'acier Asserpl_alage u12 P 1 un 99 0 0 4 0,125 |[Corrosion légére a moyenne. ESI
amont supérieur
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Perte de matériau moyenne a trés importante pouvant réduire la
122 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier As:se’m.blage Lo P 1 un 9 1 1 3 1,750 capgc'lte a supporter les chgrges de fagon apprec[able. Pe‘ll'te de ' 10503
amont inférieur matériau moyenne a la section de transfert. La méthode d'inspection
ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert
Ferme intérieure Assemblaqe pouvant affecter la capacité a supporter les charges de fagon
123 | 6 3W-4W Structure d'acier P 9 L2 P 1 un 96 2 0 3 1,250 |appréciable. Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques
amont inférieur X . . .
amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert
124 | & 3W-AW Ferme intérieure Structure d'acier Astse'm.blage L4 = 1 un 9 1 0 3 0,875 pouvgan.t réduire la ’capaC|te'.a suppqter les charges de fagqn
amont inférieur appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Ferme intérieure Assemblage Perte de matériau légére a importante a la section de transfert a la
125 |1 6 3W-4W Structure d'acier e 9 L6 P 1 un 97 1 0 4 0,750 |plaque aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
amont inférieur
cotes.
126 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier As.se'm.blage L8 = 1 un 98 0 0 4 0,250 Perte de materlauilegere a moyenne. La méthode d'inspection ne
amont inférieur permet pas de valider les cotes.
127 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Agsemblage L10 P 1 un 97 0 0 4 0,375 Perte de materlau_legere a moyenne. La méthode d'inspection ne
amont inférieur permet pas de valider les cotes.
128 | 6 3W-4W Ferme intérieure Structure d'acier Agsemblage L12 = 1 un 98 0 0 4 0,250 Corro§|on |Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
amont inférieur de valider les cotes.
129 | 6 3W-4W  [Ferme intérieure aval Structure d'acier C(')r.de U0-uU2 P 6,5 ml 96 0 0 4 0,500 Defgrmahon sous corrosion entre les plaques d'ame et les comieres ESI
supérieure (moins de 5mm).
130 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde U2-U4 Pl 65 |m| 99 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. Bon état général. La méthode
supérieure d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
131 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde U4-U6 Pl 65 |ml| o8 0 0 4 0,250 |Corrosion légére a moyenne. Bon état géneral. La méthode
supérieure d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
132 | 6| 3w-aw |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde U6-Us Pl 65 |m| 99 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. Bon état général. La méthode
supérieure d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
133 | 6| 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde Us-u10 Pl 65 |m| 99 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. Bon état général. La méthode
supérieure d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
134 | 6| 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Corde U10-U12 Pl 65 |m| 9 0 0 4 0,500 |Corrosion légére a moyenne. Déformation sous corrosion jusqu'a Smm ESI
supérieure des semelles.
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Elément retenant

I’attention

135

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Corde inférieure

LO-L2

6,5

Il

91

1,875

Perte de matériau moyenne sur 100% de la longueur de I'ame et
déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
d'ame et les corniéres des semelles supérieures et inférieures. Défauts
pouvant réduire la capacité a supporter les charges de fagon
appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.

136

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Corde inférieure

L2-L4

6,5

ml

96

0,875

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres a la semelle supérieure. Perte de matériau importante a la
plaque de liaison. Déformation sous corrosion des plaques de liaison.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

137

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Corde inférieure

L4-L6

6,5

ml

99

0,125

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres a la semelle supérieure. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.

138

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Corde inférieure

L6-L8

6,5

ml

98

0,250

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres a la semelle supérieure. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.

139

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Corde inférieure

L8-L10

6,5

ml

98

0,250

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres a la semelle supérieure. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.

140

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Corde inférieure

L10-L12

6,5

ml

97

1,625

Perte de matériau trés importante localisée a une plaque de liaison.
Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
d'ame et les corniéres. Déformations localisées a la semelle amont et
aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

Auc. Rec.

141

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Montant

L0-U0

8,9

ml

99

0,125

Corrosion légére a moyenne. Trou a la semelle aval. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

142

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Montant

L2-U2

8,9

ml

99

0,125

Corrosion légere a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.

143

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Montant

L4-U4

8,9

ml

99

0,125

Corrosion légere a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.

144

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Montant

L6-U6

8,9

ml

99

0,125

Corrosion légere a moyenne localisée. Trou aux semelle amont et aval.
La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

145

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Montant

L8-Us

8,9

ml

99

0,125

Corrosion légere a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
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146

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Montant

L10-U10

nll

99

0,125

Corrosion légére a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.

147

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Montant

L12-U12

8,9

ml

99

0,125

Perte de matériau moyenne a la section de transfert, corrosion légére a
moyenne et perte de matériau moyenne (1mm) localisée. Trou a la
semelle aval et amont. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.

148

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

L0-U1

11

ml

98

0,250

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres sur la partie inférieure. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.

149

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

U1-L2

11

ml

98

0,250

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

150

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

L2-U3

1"

ml

97

0,375

Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres, semelle supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.

151

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

u3-L4

11

ml

99

0,125

Déformation localisée a la plaque de diaphragme inférieure. Corrosion
légére a moyenne localisée. Déformation sous corrosion légére a
moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.

152

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

L4-U5

11

ml

99

0,125

Corrosion légéere a moyenne localisée. Déformation sous corrosion
légére a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.

153

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

U5-L6

11

ml

99

0,125

Corrosion légére a moyenne localisée. Déformation sous corrosion
Iégére a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.

154

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

L6-U7

11

ml

99

0,125

Corrosion légere a moyenne localisée. Déformation sous corrosion
légére a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.

155

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

u7-L8

11

ml

99

0,125

Corrosion légére a moyenne localisée. Déformation sous corrosion
Iégére a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.

156

3W-4W

Ferme intérieure aval

Structure d'acier

Diagonale

L8-U9

11

ml

99

0,125

Corrosion légere a moyenne localisée. Déformation sous corrosion
légére a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
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Déformation sous corrosion moyenne a importante localisée entre les
157 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure dacier Diagonale U9-L10 Pl 11 |ml| o8 1 0 4 0,625 |Piaques dame et les comieres aux semelles supérieures et semelles
inférieures. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
158 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 11 ml 96 1 0 4 0,875 F:ornleres, seme.lle’ su‘perleure et sen.we.lle mferleufe. Perte'.de mat.erlau
importante localisée a la plaque de liaison. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Corrosion légére a moyenne et perte de matériau moyenne localisée.
159 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 97 0 0 4 0,375 |Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
160 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Azﬁz;”r?;i?e uo P 1 un| 98 0 0 4 0,250 |Corrosion légére & moyenne. ESI
o L Assemblage , " . .
161 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur u1 P 1 un 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
s s Assemblage . " . .
162 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur uz2 P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
o L Assemblage , " . .
163 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur u3 P 1 un 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
o L Assemblage , " . .
164 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur U4 P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
. s Assemblage . " . .
165 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur us P 1 un 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
o . Assemblage ; " . .
166 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur U6 P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
o . Assemblage B} " . .
167 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur u7 P 1 un 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
N s Assemblage . " . .
168 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur us P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
o L Assemblage B} " . .
169 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur u9 P 1 un 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
o L Assemblage B} " . .
170 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur u10 P 1 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
o L Assemblage B} " . .
171 |1 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier supérieur U1 P 1 un 99 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
172 | 6 | 3W-4W |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Aﬁﬁf)?r?;i?e 12 Pl 1 |un| o8 0 0 4 | 0250 |corrosion moyenne. ESI
173 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Assemblage Lo P 1 un| 98 0 0 4 0,250 |erte dematériau moyenne a la section de transfert, plaque amont et
inférieur aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
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Assemblage Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert,
174 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier inférieurg L2 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625 |plaque amont et aval. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
Assemblage Perte de matériau moyenne a importante a la section de transfert,
175 | 6 3W-4W |Ferme intérieure aval Structure d'acier inférieu? L4 P 1 un 98 1 1 0 4 0,625 |plaque amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
176 | 6 | 3w-4w [Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Assemblage L6 P 1 un| 99 1 0 0 4 0,125 |Perte de matériau moyenne a la section de transfert, plaque amont et
inférieur aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
177 | 6 | 3w-4w [Ferme intérieure aval|  Structure d'acier Assemblage L8 P 1 un| 98 1 1 0 4 0,625 | erte de matériau moyenne a importante a la section de transfert. La
inférieur méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
178 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure d'acier | ASSemPlage L10 Pl 1 |un| o8 2 0 0 4 | 0250 |Ferte de materiau moyenne a la section de transfert. La méthode
inférieur d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
179 | 6 | 3w-4w |Ferme intérieure aval|  Structure dacier Assemblage L12 P 1 un| 99 1 0 0 4 0,125 |Perte de matériau moyenne a la section de transfert. La méthode
inférieur d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
180 | 6 3W-4wW Ferme extérieure Structure d'acier C(,)r.de uo0-u2 P 6,5 ml 99 1 0 0 4 0,125 |[Perte de matériau moyenne (1-2mm) sur la plaque d'ame. ESI
aval supérieure
181 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Ccr)r.de U2-Ud P 6.5 mi 97 3 0 0 4 0,375 Corrospn légere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
aval supérieure de valider les cotes.
182 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier C<r3r.de U4-U P 6.5 mi 97 3 0 0 4 0,375 Corrospn légere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
aval supérieure de valider les cotes.
183 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier C<r3r.de U6-U8 P 6.5 mi 99 1 0 0 4 0125 Corrospn légere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
aval supérieure de valider les cotes.
184 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier C<r3r.de Us-U10 P 6.5 mi 99 1 0 0 4 0125 Corrospn légere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
aval supérieure de valider les cotes.
185 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Ccr)r.de U10-U12 = 6.5 mi 95 5 0 0 4 0,625 Corrosion légére a moyenne. Déformation sous corrosion jusqu'a Smm ESI
aval supérieure des semelles.
Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
Ferme extérieure d'ame et les corniéres aux semelles inférieures et aux plaques de
186 | 6 3W-4W aval Structure d'acier Corde inférieure LO-L2 P 6,5 ml 83 12 5 0 3 4,000 |liaison, pouvant réduire la capacité a supporter les charges de facon
appréciable. Déformation localisée a LO. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
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Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
187 | 6 3W-4W aval Structure d'acier Corde inférieure L2-L4 P 6,5 ml 92 3 0 4 2,125 |d'ame et les corniéres aux semelles inférieures. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
188 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Corde inférieure L4-L6 P 6.5 mi 95 1 0 3 1,000 dram.e etles corm’er‘es, aux semelles supérieures et |nfer|gurs pouvant
aval réduire la capacité a supporter les charges de fagon appréciable. La
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
Ferme extérieure d'ame et les corniéres, semelle supérieure et sous corrosion moyenne
189 | 6 3W-4W aval Structure d'acier Corde inférieure L6-L8 P 6,5 ml 95 1 0 4 1,000 |aux semelles inférieures; perte de matériau moyenne localisée a la
semelle inférieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne entre les plaques d'ame et les
190 | 6 3W-4W aval Structure d'acier Corde inférieure L8-L10 P 6,5 Il 95 0 0 4 0,625 [cornieres aux semelles supérieures et aux semelles inférieures. La
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
d'ame et les corniéres aux semelles supérieures et aux semelles
191 | 6| aw-aw [ Ferme exterieure Structure d'acier | Corde inférieure L10-L12 Pl 65 |mi| 84 8 0 3 5,000 |INférieures, pouvant réduire la capacité a supporter les charges de 10265
aval fagon appréciable. Déformations locales prés de L12 ; trois trous sans
boulons a la semelle inférieure et trois boulons manquants a la plaque
de liaison. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
192 | & 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Montant LO-U0 = 8.9 mi 93 2 0 4 1,625 Corrospn légére a importante. La méthode d'inspection ne permet pas
aval de valider les cotes.
193 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Montant L2-U2 P 8.9 mi 99 0 0 4 0125 qurosmn Ive_agere a_ moyenne; perte de matgnau moyenne localisée. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Perte de matériau moyenne (1-3mm) a la section de transfert.
194 | 6 3W-4wW aval Structure d'acier Montant L4-U4 P 8,9 ml 99 0 0 4 0,125 |Corrosion nulle a légére localisée. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.
195 | & 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Montant L6-U6 = 8.9 mi 99 0 0 4 0,125 Pe'rte de m'..aterlau .moyenne (fmm)ala segtlon de transfert. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
196 | 6 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Montant L8-U8 = 8,9 mi 99 0 0 4 0.125 Perte de materl’au moy?nne (1rpm) localisée et a la sect.|0n de
aval transfert. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
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197 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Montant L10-U10 P 8,9 mi 08 0 0 4 0,250 Pe’rte de m'.aterlau .moyenne (1mm) surla §ect|on de transfert. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Boulon manquant a la base du montant. Corrosion légére a moyenne
198 | 6 3W-4wW aval Structure d'acier Montant L12-U12 P 8,9 ml 99 0 0 4 0,125 |et perte de matériau légére a moyenne localisée. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Déformation sous corrosion entre les plaques d'ame et la semelle
199 | & 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale L0-U1 P 11 ml 96 0 0 4 0,500 |nfer|egre. S)qrros‘lon nulle a Ieger'e I'oca||see.’ Deformfltlon squs
aval corrosion légéere a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
200 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U1-L2 P 11 mi % 0 0 4 0,500 Deforrnatlon s‘pus COI"I’OSIOH légére a moyenne'de la semelle inférieure.
aval La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Corrosion nulle a moyenne localisée. Déformation sous corrosion
201 | 6 3W-4W aval Structure d'acier Diagonale L2-U3 P 11 ml 98 0 0 4 0,250 |[légére a moyenne localisée. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
202 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U3-L4 P 11 mi 08 0 0 4 0,250 P:erte de_matenau moyenne sur Ia_ plaque de liaison. La méthode
aval d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
203 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale L4-U5 P 11 ml 08 0 0 4 0,250 qurosmn I:egere a_ moyenne et perte mater_lau moyenne localisée. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
204 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U5-L6 = 11 mi 08 0 0 4 0,250 qurosmn I:egere a_ moyenne et perte mater_lau moyenne localisée. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
205 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale L6-U7 P 11 ml 08 0 0 4 0,250 qurosmn I:egere a_ moyenne et perte mater_lau moyenne localisée. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
206 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U7-L8 P 11 mi 08 0 0 4 0,250 qurosmn I:egere a_ moyenne et perte mater_lau moyenne localisée. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
207 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale L8-U9 P 11 ml 29 0 0 4 0.125 qurosmn I:egere a_ moyenne et perte mater_lau moyenne localisée. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
208 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Diagonale U9-L10 P 11 mi 08 0 0 4 0,250 qurosmn I:egere a_ moyenne et perte mater_lau moyenne localisée. La
aval méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
209 | 6 3W-4wW aval Structure d'acier Diagonale L10-U11 P 1 ml 96 2 0 4 1,250 |d'ame et les corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.

Consortium Stantec | CIMA+ | exp
N/Réf : 159000038 | M04024B | MTR-0022620
Page 17 du tableau de 421

Page 45 de 638




CT62450 - PONT CHAMPLAIN, SERVICES DE CONSULTANT, INSPECTIONS ANNUELLES
DES SECTIONS 5, 6 ET 7 ET SERVICES D'ASSISTANCE POUR INSPECTIONS SUR DEMANDE (2015-2018)

Tableau de cote de l'inspection 2018

Imprimé le 2018-10-12

TABLEAU DE COTATION - SECTION 6
Etat du matériau (2018) (%) S =
= 2 o
] © K= c
§| 8 , ol B |g 2 g 82
N° | & 2 > Pos. Long. Groupe d'élément Eléments Localisation g L = CEC cMmi Commentaire 2018 g > - 5
Q <L = ol ‘0 =) - c £
n = £ )
. < A B c D S 2 £
@ o <
4 o
Ferme extérieure Déformation sous corrosion moyenne a importante entre les plaques
210 | 6 3W-4W aval Structure d'acier Diagonale U11-L12 P 11 ml 96 2 2 0 4 1,250 |d'ame et les corniéres. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
211 | 6| awaw | Ferme extérieure Structure d'acier Assemblage uo P 1 un| 98 2 0 0 4 0,250 |Corrosion moyenne. ESI
aval supérieur
212 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage U1 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
aval supérieur
213 | 6 3W-4W Ferme:/)glerleure Structure d'acier A:zzzr?;i?e u2 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
214 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage U3 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
aval supérieur
215 | 6 3W-4W Ferme:/)glerleure Structure d'acier Azzzré?rti)elai?e U4 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
216 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage us P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
aval supérieur
217 | 6 3W-4W Fermea?/)glerleure Structure d'acier A:zzré?rti)elai?e u6 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
218 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Assemplage u7 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
aval supérieur
219 | 6 3W-4W Fermea?/)glerleure Structure d'acier Azzzré?rti)eli?e us P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
220 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Asserpplage u9 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
aval supérieur
221 ] 6 3W-4W Fermea(i/)glerleure Structure d'acier Azizzr?;i?e u10 P 1 un 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
222 | 6 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Asserpplage u11 P 1 un 99 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
aval supérieur
23| 6| awaw | Fermeextérieure Structure d'acier Assemblage u12 P 1 un| 90 10 0 0 4 1,250 |Corrosion légeére & moyenne. ESI
aval supérieur
224 | & 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier As‘se'm‘blage Lo P 1 un 08 2 0 0 4 0,250 Perte de sectlon’ légére fi moyer?ne et déformation sous gorrosmn
aval inférieur moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Assemblage Perte de matériau Iégére a trés importante a la section de transfert
225 |1 6 3W-4wW aval Structure d'acier inférieu? L2 P 1 un 93 3 2 2 4 3,375 |avec la diagonale a la corde inférieure (amont et aval). La méthode Auc. Rec.
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Déformation sous corrosion moyenne a l'intérieur de I'assemblage.
22 | & 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier As.se’m.blage L4 p 1 un 04 3 2 1 4 2375 Pert? .de matériau rrquenne a tresﬁln’"lportante du, coté arrlont. Pe.rte de Auc. Rec.
aval inférieur matériau moyenne a importante cété aval. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Déformation sous corrosion moyenne a l'intérieur de I'assemblage.
227 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier Agsemblage L6 P 1 un 04 4 1 1 4 2,000 Pertfe .de matériau m?yfenne atres |lmportan‘t.e du cqte amont. Perte de Auc. Rec.
aval inférieur matériau moyenne cété aval. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
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Ferme extérieure Assemblage Déformation sous corrosion moyenne a importante a l'intérieur de
228 | 6 3W-4W aval Structure d'acier inférieu? L8 P 1 un 97 1 0 4 0,750 [l'assemblage. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
229 | & 3W-4W Ferme extérieure Structure d'acier As:se’m.blage L10 P 1 un 08 1 0 4 0,625 Pe'rte de mf:ltenau .moyenne a importante a.la plaque c6té amont. La
aval inférieur méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
230 | & 3W-AW Ferme extérieure Structure d'acier As:se’m.blage L12 P 1 un 97 1 0 4 0,750 Corrospn légere a importante. La méthode d'inspection ne permet pas
aval inférieur de valider les cotes.
Contreventemen Corrosion légere a importante localisée
231 ] 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal Uo-uU1 S 52 ml 91 1 0 4 1,500 . 9 - p ' )
- La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion légere a importante. La méthode d'inspection ne permet pas
232 | 6| 3w-aw Geénéral Structure d'acier t horizontal U1-U2 s| 52 |m| 92 1 0 4 1,375 >lon €9 P : P P P
- de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion légere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
233 | 6| 3w-aw Geénéral Structure d'acier t horizontal U2-U3 s| 5 |mf| o5 0 0 4 0,625 olon €9 yenne. P p P
- de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion moyenne a trés importante avec déformations locales de
234 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal U3-u4 S 52 ml 97 0 1 4 1,250 |220x10mm et 320x30mm sur la piéce inférieure. La méthode Auc. Rec.
supérieur d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Contreventemen Corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
235 | 6| 3w-aw Général Structure d'acier t horizontal U4-U5 s| 52 |m| o5 0 0 4 0,625 >lon €9 yenne. P p P
- de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
236 | 6 | 3w-aw Général Structure d'acier t horizontal U5-U6 s| 52 |m| 96 0 0 4 0,500 >lon €9 yenne. P P P
- de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion légére a moyenne. Présence d'un nid de corbeaux. La
237 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal ue6-uU7 S 52 ml 97 0 0 4 0,375 B " 9 . v ) . ’
- méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion Iégére a moyenne. Bon état général
238 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal u7-uUs8 S 52 ml 97 0 0 4 0,375 . 9 - .y ’ 9 ;
- La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion légére a moyenne
239 | 6 3W-4w Général Structure d'acier t horizontal U8-u9 S 52 ml 97 0 0 4 0,375 h 9 - .y ) .
- La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
240 | 6| 3w-aw Général Structure d'acier t horizontal U9-U10 s| 52 |m| o7 0 0 4 0,375 >lon €9 yenne. P P P
- de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
241 | 6| 3w-aw Général Structure d'acier t horizontal U10-U11 s| 52 |m| o7 0 0 4 0,375 >lon €9 yenne. P P P
- de valider les cotes.
supérieur
Contreventemen Corrosion Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
242 | 6| 3w-aw Général Structure d'acier t horizontal U11-U12 s| 52 |m| 96 0 0 4 0,500 >lon €9 yenne. P P P
supérieur de valider les cotes.
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Perte de matériau importante a tres importante (3-5mm) a l'extrémité
Contreventemen de la corniere et du noeud LO.perte de matériau moyenne a importante
243 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal LO-L1 S 52 ml 94 1 1 4 2,000 [(2-3mm) localisée aux plaques d'assemblage (Panneau aval). Perte Auc. Rec.
inférieur de matériau moyenne locale c6té amont. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau trés importante (5mm), Perte de matériau moyenne
sur 100% de la plaque de gousset amont. Perte de matériau moyenne
Contreventemen a importante (1-2mm) a la semelle supérieure sur toute la largeur de la
244 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal L1-L2 S 52 ml 92 2 1 4 2,625 P A P . e x4 9 Auc. Rec.
P connexion a la plaque de gousset Corrosion Iégére a trés importante.
inférieur . N - . .
Corrosion légére a la plaque de gousset. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Contreventemen supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset.
2451 6 3W-4wW Général Structure d'acier t horizontal L2-L3 S 52 ml 94 2 0 4 1,500 |Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la plaque de
inférieur gousset supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
Contreventemen Corrosion légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
246 | 6 | 3w-aw Général Structure d'acier t horizontal L3-L4 s| 52 |[m| o5 0 0 4 0,625 >lon ©9 yenne. P P P
e de valider les cotes.
inférieur
Contreventemen Perte de matériau moyenne a I'assemblage amont, panneau amont. La
247 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier t horizontal L4-L5 S 52 ml 97 0 0 4 0,375 . " . v 9 . P '
el méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
Perte de matériau importante a trés importante (3-4mm) a la plaque de
Contreventemen ousset inférieure. Perte de matériau moyenne a importante a la
248 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal L5-L6 S 52 ml 95 1 1 4 1,875 9 . . " v ) P Auc. Rec.
inférieur plaque de gousset aval. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Contreventemen supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset
249 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier t horizontal L6-L7 S 52 ml 95 2 0 4 1,375 |Perte de matériau moyenne a importante (2mm) a la plaque de
inférieur gousset inférieure. Corrosion légére a moyenne. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Contreventemen supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset.
250 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal L7-L8 S 52 ml 96 1 0 4 0,875 |Perte de matériau importante a la corniére supérieure prés du nceud
inférieur L7. Corrosion légere a importante. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.
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Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Contreventemen supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset.
251 ] 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal L8-L9 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875 |Perte de matériau moyenne a importante (2mm) a la plaque de
inférieur gousset supérieure. Corrosion légére a moyenne. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Contreventemen supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset.
252 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t horizontal L9-L10 S 52 ml 96 3 1 0 4 0,875 |Perte de matériau moyenne a importante (1-3mm) a I'assemblage
inférieur amont. Corrosion légere a importante. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a tres importante (1-3mm) a la plaque de
Contreventemen gousset supérieure. Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm)
253 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier t horizontal L10-L11 S 52 ml 95 3 1 1 4 1,875 |a la semelle supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque | Auc. Rec.
inférieur de gousset Corrosion Iégére a importante. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Contreventemen supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset
254 | 6| 3w-aw Général Structure d'acier t horizontal L11-L12 s| 52 |ml| o7 3 0 0 4 0,375 |Superieure surtou 9 ! ,. plaq 9
el Corrosion légere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
inférieur .
de valider les cotes.
. . Entretoise Perte de matériau moyenne. Corrosion moyenne généralisée. Légeére
255 | 6 3W-4w Général Structure d'acier Y. uo S 24 ml 70 30 0 0 4 3,750 X . . - ESI
supérieure déformation de l'aile supérieure.
256 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr'ef[0|se U1 s 16 mi 99 1 0 0 4 0,125 Corrospn légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
257 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr'ej[0|se U2 s 24 mi 98 2 0 0 4 0,250 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
258 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr'ej[0|se U3 s 16 mi 98 2 0 0 4 0,250 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
259 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr'ej[0|se U4 s 24 mi 99 1 0 0 4 0,125 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
260 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr'ej[0|se U5 s 16 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corroglon légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
261 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr'ej[0|se U6 s 24 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corro§|on légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
22 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr'ej[0|se U7 s 16 ml 99 1 0 0 4 0,125 Corroglon légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
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263 | 6 3W-AW Général Structure d'acier Entr’e.t0|se us s 24 mi 99 1 0 0 4 0125 Corrospn légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
24 | 6 3W-4W Général Structure d'acier Entr’e.t0|se U9 s 16 mil 99 1 0 0 4 0125 Corrospn légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
supérieure de valider les cotes.
25 | 6 3W-4W Général Structure d'acier Entr’e.t0|se u10 s 24 ml 99 1 0 0 4 0125 Corro§|on Ieg?.re a moyenne et perte de mater'lau moyenne localisée.
supérieure La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
266 | 6 3W-4W Général Structure d'acier Entr’e.t0|se U11 s 16 ml 99 1 0 0 4 0125 Corro§|on Ieg?.re a moyenne et perte de mater'lau moyenne localisée.
supérieure La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
. . Entretoise . e
267 | 6 3W-4W Général Structure d'acier supérieurs u12 S 24 nll 80 20 0 0 4 2,500 |Corrosion moyenne généralisée. ESI
Perte de matériau moyenne a importante a I'ame, panneau amont.
268 | 6| 3w-aw Général Structure d'acier Entretoise Lo s| 21 |[m| o6 3 1 0 4 0,875 | erte de materiau moyenne sur le dessus au panneau central. Perte
inférieure de matériau moyenne a importante a I'assemblage aval, panneau
central. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau importante a trés importante (3-5mm) a l'extrémité
Entretoise de la corniére et du nceud LO.perte de matériau moyenne a importante
269 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier inférieure L1 S 14 ml 94 4 1 1 4 2,000 |[(2-3mm) localisée aux plaques d'assemblage (Panneau aval). Perte Auc. Rec.
de matériau moyenne locale cété amont. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau trés importante localisée au-dessus de la corniére.
Entretoise Perte de matériau moyenne a importante a la plaque de gousset
270 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier inférieure L2 S 21 ml 95 3 1 1 4 1,875 |supérieure. Perte de matériau moyenne a importante localisée au Auc. Rec.
panneau amont et central. Corrosion légére a importante. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Entretoise supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset.
271 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier inférieure L3 S 14 ml 94 4 2 0 4 1,500 |Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la plaque de
gousset supérieure. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante localisée aux assemblages,
272 | 6| aw-aw Général Structure d'acier Entretoise L4 s| 21 |mi| o8 1 1 0 4 | o625 |Panneauxamont, central et aval. Perte de matériau moyenne (2-3mm)
inférieure a l'assemblage aval, panneau amont. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
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273 | 6| aw-aw Général Structure d'acier Entrefoise L5 s| 14 |m| o7 3 0 0 4 | oars |Perte dematériau moyenne a fassemblage amont, panneau amont. La
inférieure méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.

Perte de matériau trés importante a la corniere inférieure amont,

274 | 6 3W-4W Général Structure d'acier iEnr:‘gﬁgf: L6 S 21 ml 95 3 1 1 4 1,875 |panneau amont. Corrosion Iégére a importante. -La méthode Auc. Rec.
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Entretoise supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset
275 |1 6 3wW-4w Général Structure d'acier inférieure L7 S 14 ml 95 3 2 0 4 1,375 |Perte de matériau moyenne a importante (2mm) a la plaque de
gousset inférieure. Corrosion légére a moyenne. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Entretoise Perte de matériau moyenne a importante aux assemblages, panneaux

276 | 6 3W-4w Général Structure d'acier inférieure L8 S 21 ml 96 3 1 0 4 0,875 |amont, central et aval. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.

Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm) a la semelle
Entretoise supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque de gousset.
277 | 6 3W-4w Général Structure d'acier sl L9 S 14 ml 96 3 1 0 4 0,875 |Perte de matériau importante a la corniére supérieure prés du nceud
inférieure . e . - .
L7. Corrosion légére a important. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.

Perte de matériau tres importante a la corniére inférieure, panneau
Entretoise amont. Perte de matériau moyenne a importante a la plaque

278 | 6 3W-4w Général Structure d'acier e L10 S 21 ml 95 3 1 1 4 1,875 |, . Auc. Rec.
inférieure d'assemblage, panneaux amont, central et aval. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Perte de matériau moyenne a trés importante (1-3mm) a la plaque de
Entretoise gousset supérieure. Perte de matériau moyenne a importante (1-2mm)

279 | 6 3W-4w Général Structure d'acier e L11 S 14 nll 95 3 1 1 4 1,875 |a la semelle supérieure sur toute la largeur de la connexion a la plaque | Auc. Rec.
inférieure . o . " )
de gousset Corrosion Iégére a importante. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.

260 | & 3W-4W Général Structure d'acier I_Ent're_t0|se L12 s 21 mi 99 1 0 0 4 0.125 Corros_lon |Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
inférieure de valider les cotes.
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Perte de matériau moyenne localisée aux assemblages inférieurs. Cale
Contreventemen d'ajustement présentant de la corrosion trés importante jusqu'a
2811 6 3W-4wW Général Structure d'acier . LO-UO S 78 ml 96 0 1 4 1,375 |perforation et déformation a un assemblage sans impact sur le Auc. Rec.
t vertical , . . " .
comportement de I'assemblage (pas observé). La méthode d'inspection
ne permet pas de valider les cotes.
Contreventemen Perte de matériau moyenne a importante a la plaque de gousset
282 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier t vertical L2-U2 S 78 ml 96 1 0 4 0,875 |[inférieure amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Contreventemen Perte de matériau moyenne a importante a I'assemblage inférieur,
283 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t vertical L4-U4 S 78 nll 96 1 0 4 0,875 |panneau amont. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
Contreventemen Perte de matériau moyenne a importante a la plaque de gousset
284 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t vertical L6-U6 S 78 Il 96 1 0 4 0,875 [inférieure amont, panneau amont. La méthode d'inspection ne permet
pas de valider les cotes.
285 | 6 3W-4wW Général Structure d'acier Con:rs;/iir:aelmen L8-U8 S 78 ml 95 1 0 4 1,000 |Corrosion légére a importante. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
286 | 6 3W-4W Général Structure d'acier Contreveptemen L10-U10 s 78 ml 5 1 0 4 1,000 Corrospn légére a importante. La méthode d'inspection ne permet pas
t vertical de valider les cotes.
Corrosion légére a importante. Perte de matériau moyenne localisée a
la plaque de liaison (1mm). Contreventement transversal L12-U14,
Contreventemen corniére d’ame coupée au chalumeau sur > 40 % de la section. Cale
287 | 6 3W-4W Général Structure d'acier t vertical L12-U12 S 78 ml 94 1 1 4 2,000 [d'ajustement présentant de la corrosion trés importante jusqu'a Auc. Rec.
perforation et déformation a un assemblage (non observé) sans impact
sur le comportement de I'assemblage. La méthode d'inspection ne
permet pas de valider les cotes.
288 | 6 3W-4W Ferme extérieure Protection gontre la Cgr_de Uo-U2 s m? 84 6 6 3 9,500 Défauts du rev’et_ement légers a trés importants affectant la protection Auc. Rec.
amont corrosion supérieure de fagon appréciable.
289 | & 3W-4W Ferme extérieure Protection gontre la C<l)r.de U2-U4 s m? 95 1 9 4 2,750 D'gfauts c_iu revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion supérieure d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
200 | & 3W-4W Ferme extérieure Protection cpntre la Cgr.de U4-U s m? 97 1 1 4 1,625 D'gfauts c_iu revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion supérieure d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
291 | 6 3W-4W Ferme extérieure Protection cpntre la Cgr.de U6-U8 s m? 98 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
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292 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la C(I)r‘de U8-U10 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Protection contre la Corde . N . e
293 | 6 3W-4wW . - u10-u12 S m? 92 5 2 1 4 2,625 |Défaut du revétement Iéger a trés important. Auc. Rec.
amont corrosion supérieure
Ferme extérieure Protection contre la Défauts du revétement légers a trés importants affectant la protection
294 | 6 3W-4W . Corde inférieure LO-L2 S m? 79 6 7 8 3 12,250 |de fagon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de Auc. Rec.
amont corrosion .
valider les cotes.
Ferme extérieure Protection contre la Défauts du revétement Iégers a trés importants affectant la protection
295 | 6 3W-4W . Corde inférieure L2-L4 S m? 93 2 1 4 3 4,750 |de fagon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de Auc. Rec.
amont corrosion .
valider les cotes.
206 | & 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L4-L6 s m2 93 3 2 2 4 3,375 D'Qfauts QU revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
297 | & 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L6-L8 s m2 93 3 2 2 4 3,375 D'Qfauts QU revétement légers a trgs importants la méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
208 | & 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L8-L10 s m2 91 4 2 3 4 4,500 D:efauts QU revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
209 | & 3W-4W Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L10-L12 s m2 91 4 2 3 4 4500 Ijlgfauts QU revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
300 | & 3W-4W Ferme extérieure Protection t?ontre la Montant L0-U0 s m2 97 1 1 1 4 1,625 Dlgfauts QU revétement légers a trfes importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
301 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection c?ontre la Montant L2-U2 s m2 % 1 1 2 4 2,625 Ijlgfauts (?Iu revétement légers a trfes importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
302 | & 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Montant L4-Ud s m2 97 1 1 1 4 1,625 IDIgfauts (?Iu revétement légers a trfes importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
303 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Montant L6-U6 s m? 99 1 0 0 4 0.125 Défauts du revetement légers a moyens. La méthode d'inspection ne
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
304 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Montant L8-Us S m? 99 1 0 0 4 0.125 Défauts du revetement Iégers a moyens. La méthode d'inspection ne
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
305 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Montant L10-U10 S m? 99 1 0 0 4 0125 Défauts du revetement Iégers a moyens. La méthode d'inspection ne
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
306 | 6 3W-4W Ferme extérieure Protection c?ontre la Montant L12-U12 s m2 %8 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
307 | 6 3W-4W Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale LO-U1 s m2 87 3 5 5 4 7,875 vaafauts QU revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
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308 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale U1-L2 s m? 93 2 5 3 4 4.250 E)'gfauts d‘U revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. ReC.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
309 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale L2-U3 S m? 9% 1 1 2 4 2,625 D:afauts d‘U revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. ReC.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
310 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale U3-L4 S m? 97 1 0 2 4 2125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
311 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale L4-U5 S m? 97 1 0 2 4 2125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. REC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
312 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Diagonale U5-L6 S m? 97 1 0 2 4 2125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. REC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
313 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Diagonale L6-U7 S m? 97 1 0 2 4 2125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
314 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Diagonale U7-L8 s m? 97 1 0 2 4 2125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
315 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Diagonale L8-U9 S m? 9% 2 1 1 4 1,750 D:afauts QU revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. ReC.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
316 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale U9-L10 S m? 9% 2 1 1 4 1,750 D:afauts QU revétement légers et tr:es importants. La méthode Auc. ReC.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
317 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale L10-U11 S m? 97 2 0 1 4 1,250 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
318 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale U11-L12 S m? 97 2 0 1 4 1.250 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
319 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Assemplage uo s m? 85 10 2 3 3 5,250 Défauts du’reTvetement Iéger a trés importants affectant la protection de Auc. Rec.
amont corrosion supérieur fagon appréciable.
320 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Assemplage U1 S m? 97 1 1 1 4 1625 D:efauts QU revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. Rec.
amont corrosion supérieur d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
321 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asserpplage U2 S m? 9 2 0 5 4 2,250 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
322 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asserpplage U3 s m? 9 5 0 2 4 2,250 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
323 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asser’nplage U4 S m? 98 5 0 0 4 0,250 Défauts du revetement légers a moyens. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
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304 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Assemplage Us S m? 97 1 1 1 4 1,625 E)'gfauts d‘U revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. ReC.
amont corrosion supérieur d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
35 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Asserpl?lage U6 S m? 08 2 0 0 4 0,250 Défauts du revetement légers a moyens. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
326 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Asserpplage U7 S m? 97 1 1 1 4 1,625 D'gfauts d‘U revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. ReC.
amont corrosion supérieur d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
307 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Asser:nplage Us S m? 98 2 0 0 4 0,250 Défauts du revetement légers a moyens. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
38 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Assemplage U9 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. REC.
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
329 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Assemplage U10 S m? 98 2 0 0 4 0,250 Défauts dg revétement moyens. La méthode d'inspection ne permet
amont corrosion supérieur pas de valider les cotes.
330 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Asser’nplage U11 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du reveterqent trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
331 | 6| 3waw | Termeextérieure | Protectioncontrela | Assemblage u12 S m?| 99 1 0 0 4 0,125 |Défaut du revétement léger a moyen.
amont corrosion supérieur
332 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la As.se’m.blage Lo S m? 90 3 2 5 4 6,375 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Protection contre la Assemblage Défaut du revétement léger a trés important affectant la protection de
333 | 6 3W-4wW . el 9 L2 S m? 88 6 3 3 4 5,250 [fagon importante. La méthode d'inspection ne permet pas de valider Auc. Rec.
amont corrosion inférieur
les cotes.
33 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la As.se’m.blage L4 S m? 90 3 2 5 4 6,375 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
335 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la A§semblage L6 S m? 90 3 2 5 4 6,375 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
336 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Agsemblage L8 s m? 93 2 2 3 4 4,250 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
337 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection t?ontre la Agsemblage L10 s m? 93 9 2 3 4 4,250 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
338 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection t?ontre la As.se’m.blage L12 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
Ferme intérieure Protection contre la Corde . o . S
339 | 6 3W-4W . - uo0-u2 S m? 93 6 0 1 4 1,750 |Défaut du revétement léger a trés important. Auc. Rec.
amont corrosion supérieure
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340 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la C(I)r‘de U2-Ud S m? 08 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
341 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la C(I)r‘de U4-U6 s m? 99 0 0 4 0125 Defau.t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
amont corrosion supérieure de valider les cotes.
342 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la C(I)r‘de UB-US S m? 08 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
33 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la C(I)r‘de US-U10 S m? 98 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
Ferme intérieure Protection contre la Corde . N .
344 | 6 3W-4W . . uU10-U12 S m? 98 0 1 4 1,125 |Défaut du revétement trés important. Auc. Rec.
amont corrosion supérieure
245 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection (?ontre la Corde inférieure LO-L2 s m? 91 3 3 4 4.875 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
246 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection (?ontre la Corde inférieure L2-L4 s m? 97 0 2 4 2125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
27 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection (?ontre la Corde inférieure L4-L6 s m? 97 0 2 4 2125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
248 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection (?ontre la Corde inférieure L6-L8 S m? 97 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
349 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection gontre la Corde inférieure L8-L10 S m? 97 1 1 4 1625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
350 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection gontre la Corde inférieure L10-L12 s m? 95 9 1 4 2,250 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
351 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection gontre la Montant LO-U0 s m? 9% 5 0 4 1,250 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
352 | 6 3W-4W Ferme intérieure Protection gontre la Montant L2-U2 s m? 08 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
353 | 6 3W-4W Ferme intérieure Protection gontre la Montant L4-Ud s m? 98 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
354 | 6 3W-4W Ferme intérieure Protection gontre la Montant L6-UG S m? 08 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
355 | 6 3W-4W Ferme intérieure Protection gontre la Montant L8-Us S m? 99 0 0 4 0.125 Defau.t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
amont corrosion de valider les cotes.
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356 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Montant L10-U10 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
357 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Montant L12-U12 S m? 9 2 1 1 4 1,750 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
358 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale LO-U1 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
359 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale U1-L2 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
360 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale L2-U3 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
361 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale U3-L4 s m? 9% 1 1 2 4 2,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
362 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale L4-U5 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
363 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale U5-L6 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
364 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale L6-U7 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
365 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection gontre la Diagonale U7-L8 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
366 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale L8-U9 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion permet pas de valider les cotes.
367 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale U9-L10 s m? 97 1 1 1 4 1,625 D'gfauts QU revétement légers a trgs importants. La méthode Auc. ReC.
amont corrosion d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
368 | 6 3W-4W Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale L10-U11 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
369 | 6 3W-4W Ferme intérieure Protection cpntre la Diagonale U11-L12 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion ne permet pas de valider les cotes.
Ferme intérieure Protection contre la Assemblage . N -
370 | 6 3wW-4w . - uo S m? 98 1 0 1 4 1,125 |Défaut du revétement trés important. Auc. Rec.
amont corrosion supérieur
371 | 6 3W-4W Ferme intérieure Protection gontre la Assemplage U1 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. REC.
amont corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
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372 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage U2 S m? 08 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
373 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage U3 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
374 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage U4 S m? 08 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
375 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage Us S m? 99 1 0 0 4 0125 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
376 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage U6 S m? 08 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
377 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage U7 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
378 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage Us s m? 08 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
379 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage U9 s m? 99 1 0 0 4 0125 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
380 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Assemplage U10 S m? 08 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement léger a moyen. La méthode d'inspection ne
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
381 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Asserpl?lage U11 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
amont corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
32| 6| 3w-aw Ferme intérieure | Protection contre la | Assemblage u12 S m?| 99 1 0 0 4 0,125 |Défaut du revatement léger & moyen.
amont corrosion supérieur
383 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Agsemblage Lo S m? 97 9 1 0 4 0,750 Défaut du reveterqent léger a important. La méthode d'inspection ne
amont corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
384 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la Agsemblage L2 S m? 98 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
amont corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
385 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection (?ontre la As‘se'm‘blage L4 S m? 98 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement Iéger a important. La méthode d'inspection ne
amont corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
386 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection (?ontre la Agsemblage L6 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. REC.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
387 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection (?ontre la Agsemblage L8 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
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388 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la As‘se'm‘blage L10 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
389 | 6 3W-AW Ferme intérieure Protection cpntre la As‘se'm‘blage L12 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
amont corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
390 [ 6| 3wW-4w |Ferme intérieure aval| Frotection contrela Corde uo-U2 s m2| 98 1 0 1 4 | 1,125 |Défaut du revétement trés important. Auc. Rec.
corrosion supérieure
391 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la C(I)r‘de U2-Ud s m? 08 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
392 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la C(I)r‘de U4-UG s m? 98 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
303 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la C(I)r‘de UB-U8 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
304 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la C(I)r‘de U8-U10 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
395 | & 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection (?ontre la C(I)r‘de U10-U12 s m2 08 1 0 1 4 1125 D'(.efaut du.revetement léger & trés |m.portant. La méthode Auc. Rec.
corrosion supérieure d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
306 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection (?ontre la Corde inférieure LO-L2 s m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
397 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection (?ontre la Corde inférieure L2-L4 s m? 92 3 3 2 4 3,875 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
308 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection (?ontre la Corde inférieure L4-L6 S m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
309 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection (?ontre la Corde inférieure L6-L8 s m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
200 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection gontre la Corde inférieure L8-L10 s m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
201 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection gontre la Corde inférieure L10-L12 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
202 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection gontre la Montant LO-U0 s m? 04 2 2 2 4 3,250 Defau.t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
corrosion de valider les cotes.
203 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection c‘:ontre la Montant L2-U2 s m? 95 5 0 0 4 0,625 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
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204 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Montant L4-Ud s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion permet pas de valider les cotes.
205 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Montant L6-U6 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
206 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Montant L8-Us S m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion permet pas de valider les cotes.
207 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Montant L10-U10 s m? 99 1 0 0 4 0.125 Defau.t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
corrosion de valider les cotes.
208 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Montant L12-U12 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion permet pas de valider les cotes.
209 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale L0-U1 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
210 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale U1-L2 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
411 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale L2-U3 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
412 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale U3-L4 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
413 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale L4-U5 s m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
414 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale U5-L6 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion permet pas de valider les cotes.
415 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale L6-U7 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
416 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale U7-L8 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion permet pas de valider les cotes.
417 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale L8-U9 s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion permet pas de valider les cotes.
218 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale U9-L10 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
419 | 6 | 3w-aw |Ferme intérieure aval| Frotection contre la Diagonale L10-U11 S m2| 97 1 1 1 4 1625 |Pefauts durevétement légers a trés importants. Auc. Rec.
corrosion La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
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420 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Diagonale U11-L12 s m? 93 2 5 3 4 4.250 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
21 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage uo s m? 80 10 5 5 3 8,750 Défaut du rfa\{etement léger a trés important affectant la protection de Auc. Rec.
corrosion supérieur fagon appréciable.
422 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U1 s m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
423 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U2 S m? 08 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
a4 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U3 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
425 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U4 S m? 08 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
426 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage Us s m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
227 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U6 s m? 98 2 0 0 4 0,250 Défaut du revetement lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
228 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U7 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
229 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage Us S m? 98 2 0 0 4 0,250 Defau.t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
corrosion supérieur de valider les cotes.
430 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U9 S m? 08 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
431 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Assemplage U10 s m? 08 2 0 0 4 0,250 Defau.t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
corrosion supérieur de valider les cotes.
432 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection gontre la Assemplage U11 s m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
433 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Asserpl.alage U12 S m? 80 10 5 5 3 8,750 Défaut du rfe\{etement léger a trés important affectant la protection de Auc. Rec.
corrosion supérieur fagon appréciable.
434 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Agsemblage Lo S m? 98 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
435 | 6 3W-4W | Ferme intérieure aval Protection gontre la As.se’m.blage L2 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
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436 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la As‘se'm‘blage L4 s m? 08 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
437 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la As‘se'm‘blage L6 s m? 08 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
438 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Agsemblage L8 S m? 98 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
439 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Agsemblage L10 S m? 98 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
440 | 6 3W-AW | Ferme intérieure aval Protection cpntre la Agsemblage L12 S m? 98 1 1 0 4 0,625 Défaut du revetement léger a important. La méthode d'inspection ne
corrosion inférieur permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Protection contre la Corde . N . C e
441 | 6 3W-4W . - u0-u2 S m? 97 1 1 1 4 1,625 |Défaut du revétement Iéger a trés important. Auc. Rec.
aval corrosion supérieure
a2 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la C(l)r.de U2-U4 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion supérieure ne permet pas de valider les cotes.
a3 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la C(l)r.de U4-U6 S m? 97 2 0 1 4 1,250 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. REC.
aval corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
aa4 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Cs)r.de UB-U8 S m? 97 2 0 1 4 1,250 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
aval corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
a5 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Ccf)r.de U8-U10 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. REC.
aval corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Protection contre la Corde . N . s e
446 | 6 3W-4W . - u10-U12 S m? 96 2 1 1 4 1,750 |Défaut du revétement Iéger a trés important. Auc. Rec.
aval corrosion supérieure
a7 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure LO-L2 S m? 91 3 2 4 4 5375 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
a8 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L2-L4 S m? 91 4 3 2 4 4,000 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
a9 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L4-L6 S m? 9% 1 1 2 4 2,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReG.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
450 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L6-L8 S m? 9% 1 1 2 4 2.625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
451 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Corde inférieure L8-L10 S m? 9 2 1 1 4 1,750 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
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452 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Corde inférieure L10-L12 S m? 9 4 5 4 4 5,500 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
Ferme extérieure Protection contre la Défaut du revétement Iéger a trés important affectant la protection de
453 | 6 3W-4W aval corrosion Montant LO-UO0 S m? 80 10 5 5 3 8,750 [facon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider Auc. Rec.
les cotes.
454 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Montant L2-U2 S m? 99 1 0 0 4 0125 Défaut du revetement léger a moyen. La méthode d'inspection ne
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
455 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Montant L4-Ud S m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. REC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
456 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Montant L6-UB S m? 99 1 0 0 4 0.125 Défaut du revetement léger a moyen. La méthode d'inspection ne
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
457 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Montant L8-Us S m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
458 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Montant L10-U10 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. REC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
459 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Montant L12-U12 S m? 97 1 0 2 4 2125 Défaut du materlau trés important. La méthode d'inspection ne permet Auc. ReC.
aval corrosion pas de valider les cotes.
460 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale LO-U1 S m? 9% 2 1 1 4 1750 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
461 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale U1-L2 S m? 9% 2 1 1 4 1,750 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
462 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale L2-U3 S m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
463 | 6 3W-4W Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale U3-L4 S m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
a64 | 6 3W-4W Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale L4-U5 S m? 97 1 0 9 4 2125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
465 | 6 3W-4W Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale U5-L6 S m? 97 1 0 5 4 2125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
466 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Diagonale L6-U7 S m? 97 1 0 5 4 2125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
467 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Diagonale U7-L8 S m? 97 1 0 2 4 2125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
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468 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale L8-U9 s m? 98 1 0 1 4 1125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
aval corrosion permet pas de valider les cotes.
469 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale U9-L10 s m? 95 2 1 2 4 2,750 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
470 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale L10-U11 s m? 95 2 1 2 4 2,750 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
471 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Diagonale U11-L12 S m? 95 2 1 2 4 2,750 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. REC.
aval corrosion ne permet pas de valider les cotes.
472 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Assemplage Uo S m? 70 15 10 5 3 11,875 Défaut du rfe\{etement léger a trés important affectant la protection de Auc. REC.
aval corrosion supérieur fagon appréciable.
473 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Asser’nplage U1 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
474 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Asser’nplage U2 S m? 98 2 0 0 4 0,250 Defau.t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
aval corrosion supérieur de valider les cotes.
475 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asser’nplage U3 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
aval corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
476 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asser’nplage U4 s m? 98 2 0 0 4 0,250 Defau‘t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
aval corrosion supérieur de valider les cotes.
477 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asser’nplage U5 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
aval corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
478 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Assemplage U6 S m? 98 2 0 0 4 0,250 Defau‘t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
aval corrosion supérieur de valider les cotes.
479 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Assemplage U7 s m? 98 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
aval corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
480 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la Assemplage us S m? 98 5 0 0 4 0,250 Defau‘t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
aval corrosion supérieur de valider les cotes.
481 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asserpplage U9 S m? 98 1 0 1 4 1125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
aval corrosion supérieur permet pas de valider les cotes.
482 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asserpplage U10 S m? 98 9 0 0 4 0,250 Defau‘t du revétement moyen. La méthode d'inspection ne permet pas
aval corrosion supérieur de valider les cotes.
483 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la Asserpplage U11 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
aval corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
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a84 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Assemplage U12 S m? 70 15 10 5 3 11,875 Défaut du rfe\{etement léger a trés important affectant la protection de Auc. ReC.
aval corrosion supérieur fagon appréciable.
485 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Agsemblage Lo S m? 9% 1 5 1 4 2125 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
486 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection cpntre la Agsemblage L2 S m? 9% 1 2 1 4 2125 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. REC.
aval corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
487 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Agsemblage L4 S m? 93 2 2 3 4 4.250 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. REC.
aval corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
488 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection (?ontre la Agsemblage L6 S m? 9% 1 2 1 4 2125 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
489 | 6 3W-AW Ferme extérieure Protection gontre la A§semblage L8 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReG.
aval corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
290 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la As.se’m.blage L10 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
aval corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
291 | 6 IW-AW Ferme extérieure Protection gontre la As.se’m.blage L12 s m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
aval corrosion inférieur ne permet pas de valider les cotes.
L. Protection contre la Entretoise de . N . Cea
492 | 6 3W-4wW Général . . uo S m? 97 1 1 1 4 1,625 |Défaut du revétement Iéger a trés important. Auc. Rec.
corrosion tablier
293 | 6 IW-AW Général Protection gontre la Entreto!se de U1 S m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion tablier ne permet pas de valider les cotes.
294 | 6 IW-AW Général Protection gontre la Entreto!se de U2 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion tablier ne permet pas de valider les cotes.
295 | 6 IW-AW Général Protection gontre la Entreto!se de U3 S m? 97 1 1 1 4 1,625 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion tablier ne permet pas de valider les cotes.
296 | 6 IW-AW Général Protection gontre la Entreto!se de U4 S m? 93 1 0 6 4 6.125 Défaut du reveterqent trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
297 | 6 IW-AW Général Protection gontre la Entreto!se de U5 S m? 9% 1 0 3 4 3.125 Défaut du reveterqent trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
298 | 6 IW-AW Général Protection (?ontre la Entreto!se de Us S m? 9% 1 0 3 4 3.125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. REC.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
299 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entreto!se de U7 S m? 9% 1 0 3 4 3.125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. ReC.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
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500 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la Entreto!se de Us s m? 97 1 0 2 4 2125 Défaut du revetemgnt trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
501 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entreto!se de U9 s m? 04 1 0 5 4 5,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
502 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entretollse de U10 s m2 96 1 0 3 4 3,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
503 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entretollse de U11 s m2 96 1 0 3 4 3,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion tablier permet pas de valider les cotes.
. Protection contre la Entretoise de . A .
504 | 6 3W-4W Général corrosion tablier uU12 S m? 99 0 0 1 4 1,000 |Défaut du revétement trés important. Auc. Rec.
. Contreventemen . . . e . . .
505 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la t horizontal U0-U1 s m2 88 4 4 4 4 6,500 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . . . s . " .
506 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la t horizontal U1-U2 s m? 88 4 4 4 4 6,500 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . . . e . - .
507 | 6 3W-4W Général Protection gontre la t horizontal U2-U3 s m? 04 2 2 9 4 3,250 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . N . P
508 | 6| 3w-aw Général Protection contre la | '\ o ot U3-U4 s m2| o7 1 1 1 4 1,625 |PSfauts durevétement légers a trés importants. Auc. Rec.
corrosion supérieur La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . . . e . " .
509 | 6 3W-AW Général Protection gontre la t horizontal U4-U5 s m? 04 9 2 2 4 3,250 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . . . e . : .
510 | 6 3W-AW Général Protection gontre la t horizontal U5-U6 s m? 5 5 1 5 4 2,750 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . . . s . : .
511 | 6 3W-4W Général Protection cpntre la t horizontal U6-U7 s m? 05 9 1 2 4 2750 Défaut du revetemen_t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . . . s . " .
512 | 6 3W-4W Général Protection c_ontre la t horizontal U7-Us s m? 04 5 9 5 4 3,250 Défaut du revetemen_t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . . . s . " .
513 | 6 3W-4W Général Protection gontre la t horizontal Us-U9 s m? 5 5 1 5 4 2,750 Défaut du revetemenF léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieur ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . - . e
514 | 6| 3wW-4w Général Protection contre || ™4 izontal U9-U10 s m:| 95 2 1 2 4 | 2750 |Pefauts durevétement légers a trés importants. Auc. Rec.
corrosion supérieur La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
. Contreventemen . N . e
515 [ 6 | 3w-aw Général Protection contre la | ™4 iz ontal U10-U11 S m2| o4 2 2 2 4 3,250 |Pefauts durevétement légers & tres importants. Auc. Rec.
corrosion supérieur La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
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. Contreventemen . N . e . - )
516 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la t horizontal U11-U12 s m? 93 2 2 3 4 4,250 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion - ne permet pas de valider les cotes.
supérieur
. Contreventemen . N . s i " .
517 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la t horizontal LO-L1 s m? 2 2 3 5 4 6,750 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion el ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . R . e . " .
518 | 6 3W-4W Général Protection c.:ontre la t horizontal L1-L2 s m2 92 2 9 4 4 5,250 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion e ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . e . " .
519 | 6 3W-4AW Général Protection gontre la t horizontal L2-L3 s m2 5 1 1 3 4 3,625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion el ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . e . " .
520 | 6 3W-AW Général Protection gontre la t horizontal L3-L4 s m? 04 1 2 3 4 4125 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion e ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . e . " .
521 | 6 3W-AW Général Protection gontre la t horizontal L4-L5 s m? 96 1 1 5 4 2625 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion e ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . e . : .
522 | 6 3W-4W Général Protection gontre la t horizontal L5-L6 s m? % 1 1 9 4 2625 Défaut du revetemen_t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion e ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . s . " .
523 | 6 3W-4W Général Protection c_ontre la t horizontal L6-L7 s m? % 1 1 9 4 2625 Défaut du revetemen_t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion e ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . s . " .
524 | 6 3W-4W Général Protection c_ontre la t horizontal L7-L8 s m? % 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen_t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion e ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . s . " .
525 | 6 3W-4W Général Protection c_ontre la t horizontal L8-L9 s m? % 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen_t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion sl ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . s . " .
526 | 6 3W-4W Général Protection (?ontre la t horizontal L9-L10 s m? % 1 1 9 4 2625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion sl ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . s . " .
527 | 6 3W-4W Général Protection (?ontre la t horizontal L10-L11 s m? 5 1 2 2 4 3,125 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion el ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
. Contreventemen . . . s . " .
528 | 6 3W-4W Général Protection (?ontre la t horizontal L11-L12 s m? % 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion el ne permet pas de valider les cotes.
inférieur
529 | 6 3W-4W Général Protection (?ontre la Entr’e.t0|se uo s m? 65 25 8 5 2 9.125 Defaut. du revétement léger a trés important affectant la protection de Auc. Rec. CEC
corrosion supérieure fagon importante.
530 | 6 3W-4W Général Protection gontre la Entr’e.t0|se U1 s m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemenF Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieure ne permet pas de valider les cotes.
Protection contre la Entretoise Défaut du revétement léger a trés important. Perte de matériau et
531 | 6 3wW-4wW Général . L U2 S m? 97 1 1 1 4 1,625 |déformation sous corrosion localisé. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure .
permet pas de valider les cotes.
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532 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr'e‘t0|se U3 s m? 97 1 1 1 4 1625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion supérieure ne permet pas de valider les cotes.
533 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr'e‘t0|se U4 s m? 93 1 0 6 4 6.125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
534 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr'e‘t0|se U5 s m2 96 1 0 3 4 3,125 Défauts du revetement trés importants. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
535 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr'e‘t0|se U6 s m? 96 1 0 3 4 3,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
536 | 6 3W-AW Général Protection t?ontre la Entr’e‘tmse U7 s m? 96 1 0 3 4 3,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
537 | 6 3W-AW Général Protection t?ontre la Entr’e.t0|se uUs s m? 97 1 0 2 4 2125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
538 | 6 3W-AW Général Protection t?ontre la Entr’e.t0|se U9 s m? 94 1 0 5 4 5,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
539 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr’e.t0|se U10 S m? 9 1 0 3 4 3,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
540 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr’e.t0|se U11 s m? 96 1 0 3 4 3,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion supérieure permet pas de valider les cotes.
541 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Entr’e.t0|se U12 s m? 75 20 3 2 3 6,000 Défaut du r’(a\{etement Iéger a trés important affectant la protection de Auc. Rec.
corrosion supérieure fagon appréciable.
542 | 6 3W-AW Général Protection t?ontre la I?ntlrgt0|se Lo s m? 96 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
543 | 6 3W-AW Général Protection t?ontre la I?ntlrgt0|se L1 s m? 90 2 3 5 4 6,750 Défaut du revetemen.t Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
Défaut du revétement Iéger a trés important. Perte de revétement tres
544 | 6 3W-AW Général Protection c?ontre la Entrgtonse L2 s m2 % 3 2 5 4 6,375 !mr?qnante a Iassemt?lage de 'I'a pIaque inférieure, sous la ferme AuC. ReC.
corrosion inférieure intérieure aval. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
cotes.
545 | 6 3W-AW Général Protection c?ontre la Entrgtonse L3 s m? 95 1 1 3 4 3,625 Défaut du revetemen.t léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
546 | 6 3W-AW Général Protection c?ontre la Entrgtonse L4 s m? 93 2 2 3 4 4,250 Défaut du revetemen.t léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
547 | 6 3W-AW Général Protection c?ontre la Entrgtonse L5 s m2 96 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen.t léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
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548 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la I.Ent’re.tmse L6 s m? 9% 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
549 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la I.Ent’re.tmse L7 s m? 9% 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
550 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la I.Ent’re.tmse L8 s m? 9% 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
551 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la I.Ent’re.tmse L9 S m? 9% 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
550 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la I.Ent’re.tmse L10 s m? 9% 1 1 2 4 2625 Défaut du revetemenF léger a trés-important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
553 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la I.Ent’re.tmse L11 s m? 95 1 2 2 4 3,125 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion inférieure ne permet pas de valider les cotes.
554 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la I.Ent’re.tmse L12 s m? 99 1 0 0 4 0.125 Défaut du revetemgnt lIéger a moyen. La méthode d'inspection ne
corrosion inférieure permet pas de valider les cotes.
555 | 6 3W-AW Général Protection c‘:ontre la Contreveptemen LO-U0 s m? 93 2 2 3 4 4,250 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. ReC.
corrosion t vertical ne permet pas de valider les cotes.
556 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Contreveptemen L2-U2 s m2 95 2 1 2 4 2750 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion t vertical ne permet pas de valider les cotes.
557 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Contreveptemen L4-Ud s m2 95 2 1 2 4 2750 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion t vertical ne permet pas de valider les cotes.
558 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Contreveptemen L6-U6 s m2 95 2 1 2 4 2750 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion t vertical ne permet pas de valider les cotes.
559 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Contreve.ntemen L8-Us s m? 95 2 1 2 4 2750 Defau’ts du re\I/.etemer.ﬂ légers a trés |mponant§. Auc. Rec.
corrosion t vertical La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
560 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Contreve.ntemen L10-U10 s m? 95 9 1 2 4 2750 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion t vertical ne permet pas de valider les cotes.
561 | 6 3W-AW Général Protection (?ontre la Contreve.ntemen L12-U12 s m? 95 2 1 2 4 2750 Défaut du revetemen? Iéger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion t vertical ne permet pas de valider les cotes.
562 | 6 | 3w-aw Général Prmeggfrz;gr:‘tre la Platelage Uo-U1 S mz2| o7 1 1 1 4 1,625 |Défaut du revétement léger a trés important. Auc. Rec.
Protection contre la Défaut du revétement léger a trés important. Pelade du revétement
563 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage uU1-U2 S m? 95 1 1 3 4 3,625 |[localisé par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider| Auc. Rec.
les cotes.
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Protection contre la Défaut du revétement tres important. Bon état général. Pelade et
564 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage U2-U3 S m? 95 1 0 4 4 4,125 |absence du revétement localisé par endroits. La méthode d'inspection Auc. Rec.
ne permet pas de valider les cotes.
Protection contre la Défauts du revétement trés importants affectant la protection de fagon
565 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage U3-u4 S m? 93 1 0 6 3 6,125 |appréciable. Pelade et absence du revétement localisé par endroits. La| Auc. Rec.
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement trés important affectant la protection de fagon
566 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage U4-U5 S m? 93 1 0 6 3 6,125 |appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les Auc. Rec.
cotes.
Protection contre la Défauts du revétement trés importants affectant la protection de fagon
567 | 6 3W-4wW Général corrosion Platelage U5-U6 S m? 87 3 0 10 3 10,375 |appréciable. Pelade et absence du revétement localisé par endroits. La| Auc. Rec.
méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement important affectant la protection de fagon
568 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage u6-U7 S m? 89 3 0 8 3 8,375 |appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les Auc. Rec.
cotes.
Protection contre la Défaut du revétement trés important. Pelade et absence du revétement
569 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage u7-U8 S m?2 97 2 0 1 4 1,250 |localisé par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider| Auc. Rec.
les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement trés important affectant la protection de fagon
570 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage us-u9 S m? 90 2 0 8 3 8,250 |appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les Auc. Rec.
cotes.
Protection contre la Défaut du revétement Iéger a trés important affectant la protection de
571 ] 6 3W-4W Général corrosion Platelage U9-u10 S m?2 90 3 1 6 3 6,875 [fagon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider Auc. Rec.
les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement léger a trés important affectant la protection de
572 | 6 3W-4W Général corrosion Platelage uU10-U11 S m? 89 3 3 5 3 6,875 [facon appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider Auc. Rec.
les cotes.
573 | 6 |  3w-aw Général Prmeggrorgsﬁg:tre la Platelage u11-U12 S mz| 95 1 0 4 4 4,125 |Défauts du revétement trés importants. Auc. Rec.
574 | 6 | 3w-aw Général Pmteggr‘;gsﬁgg”e la Auge U0-U1 s m2| 95 2 1 2 4 | 2750 |Défaut du revétement léger & trés important. Auc. Rec.
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Protection contre la Défaut du revétement léger a trés important. Pelade du revétement
575 | 6 3W-4W Général corrosion Auge u1-U2 S m? 95 2 1 2 4 2,750 [localisé par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider| Auc. Rec.
les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement Iéger a trés important. Pelade et absence du
576 | 6 3W-4W Général corrosion Auge U2-U3 S m? 94 2 1 3 4 3,750 [revétement localisé par endroits. La méthode d'inspection ne permet Auc. Rec.
pas de valider les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement léger a trés important. Pelade et absence du
577 | 6 3W-4W Général corrosion Auge U3-u4 S m? 94 2 1 3 4 3,750 [revétement localisé par endroits. La méthode d'inspection ne permet Auc. Rec.
pas de valider les cotes.
Protection contre la Pelade et absence du revétement localisé par endroits. Défaut du
578 | 6 3W-4W Général corrosion Auge U4-U5 S m? 96 1 0 3 4 3,125 |revétement trés important. La méthode d'inspection ne permet pas de Auc. Rec.
valider les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement tres important. Pelade et absence du revétement
579 | 6 3W-4W Général corrosion Auge U5-U6 S m? 96 1 0 3 4 3,125 |[localisé par endroits. La méthode d'inspection ne permet pas de valider| Auc. Rec.
les cotes.
580 | 6 3W-4W Général Protection c?,ontre la Auge U6-U7 s m2 92 1 1 6 4 6,625 Défaut du revetemen? léger a trés important. La méthode d'inspection Auc. Rec.
corrosion ne permet pas de valider les cotes.
581 | 6 3W-4W Général Protection c?,ontre la Auge U7-Us s m2 93 1 0 6 4 6.125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
582 | 6 3W-4W Général Protection c?,ontre la Auge U8-U9 s m2 9% 1 0 3 4 3,125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
583 | 6 3W-4W Général Protection c?,ontre la Auge U9-U10 s m2 95 1 0 4 4 4125 Défaut du revetement trés important. La méthode d'inspection ne Auc. Rec.
corrosion permet pas de valider les cotes.
Protection contre la Défaut du revétement tres important affectant la protection de fagon
584 | 6 3W-4wW Général corrosion Auge uU10-U11 S m? 91 5 0 4 3 4,625 |appréciable. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les Auc. Rec.
cotes.
585 | 6 | 3w-aw Geénéral Proteggfrgs‘?gz"e la Auge U11-U12 s m2| 91 5 0 4 4 4,625 |Défaut du revétement léger a trés important. Auc. Rec.
Surface de . . N - . . .
586 | 6 3W-4W Amont Platelage roulement - S 8975 | m? 100 0 0 0 4 0,000 [Orniérage léger pres du joint de dilatation 4W (Voies 1-2-3)
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CEC=1, Nid-de-poule trés important exposant I'acier du tablier.
587 | 6| 3w-aw Aval Platelage Surface de - s| 875 |m2| 67 15 17 1 11,375 |Orniérage moyen a important. Ondulations. Fissures longitudinale | 5,0 pac. 20180607_JV_1827 CEC
roulement inférieure a 3mm. Ondulation-moyenne-dansla-voie-5--Mauvaise-
. RN 6.6 Ornid N
588 | 6 3W-AW Amont Platelage Systgme de ) s 7 un ) ) ) ) 3 ) Dr'am court se déversant sur le r\gz de la pile 3W (c6té amont).
drainage Défauts affectant de fagon appréciable le comportement.
589 | 6 3W-AW Aval Platelage Systgme de ) s 7 un ) ) ) ) 3 ) Dr'am court se déversant sur le pgz de la pile 3W (c6té amont).
drainage Défauts affectant de fagon appréciable le comportement.
500 | 6| 3w-4w Général Platelage Platelage Uo-U1 P| 1125 [m2| 99 1 0 0 4 | 0125 ir?:;’:'o” légére 4 moyenne. Traces de rouille localisées a fextrémite ES!
5901 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage u1-U2 Pl 1125 |m2| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légere @ moyenne. La méthode dinspection ne permet pas
de valider les cotes.
502 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage U2-U3 Pl 1125 |m2| o9 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légere @ moyenne., Trés bon état général. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
503 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage U3-U4 P| 1125 |m2| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion legere @ moyenne. La méthode dinspection ne permet pas
de valider les cotes.
504 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage U4-Us P| 1125 |m2| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion legére a moyenne. Tres bon état général. La methode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
595 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage U5-U6 P| 1125 |m2| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légere @ moyenne. La méthode dinspection ne permet pas
de valider les cotes.
506 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage u6-U7 P| 1125 |m2| o8 1 1 0 4 0,625 |Corrosion legére a importante localisée. La méthode diinspection ne
permet pas de valider les cotes.
507 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage u7-Us P| 1125 |mz| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion legére a moyenne. La méthode dlinspection ne permet pas
de valider les cotes.
508 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage us-u9 P| 1125 |mz| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. Tres bon eétat général. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
509 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage U9-U10 P| 1125 |mz| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion legére a moyenne. La méthode dlinspection ne permet pas
de valider les cotes.
600 | 6 | 3w-aw Général Platelage Platelage U10-U11 P| 1125 |mz| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. Bon état général. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
601 | 6 3W-4wW Général Platelage Platelage uU11-U12 P 112,5 | m? 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion moyenne. ESI
602 | 6 3W-4wW Général Platelage Auge U0-U1 P 112,5 | m? 98 2 0 0 4 0,250 [Corrosion moyenne. ESI
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603 | & 3W-AW Général Platelage Auge U1-U2 P 1125 | m? 99 0 0 4 0125 Corrospn légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
604 | 6 | 3w-aw Général Platelage Auge U2-U3 Pl 1125 |m2| o9 0 0 4 0,125 |Corrosion légére a moyenne. Tres bon état général. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
605 | & 3W-AW Général Platelage Auge U3-U4 P 1125 | m? 08 0 0 4 0,250 Corro§|on légéere a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
606 | 6 | 3w-aw Général Platelage Auge U4-Us Pl 1125 |m?2| 98 0 0 4 0,250 |Corosion légere a moyenne. Tres bon état général. La méthode
d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
607 | 6 SW-AW Général Platelage Auge U5-U6 P 12,5 | m? 08 0 0 4 0,250 Corrospn légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
608 | & 3W-4W Général Platelage Auge U6-U7 P 1125 | m? 08 1 0 4 0,625 cI?cc))t:):tat général. La méthode d'inspection ne permet pas de valider les
609 | 6 3W-4W Général Platelage Auge U7-Us = 1125 | m? 99 0 0 4 0.125 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
610 | 6 3W-4W Général Platelage Auge U8-U9 p 1125 | m? 99 0 0 4 0125 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
611 | 6 3W-4W Général Platelage Auge U9-U10 p 12,5 | m? 08 0 0 4 0,250 Corrospn légére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
612 | 6 3W-4W Général Platelage Auge U10-U11 p 12,5 | m? 08 0 0 4 0,250 Corrospn Iégére a moyenne. La méthode d'inspection ne permet pas
de valider les cotes.
613 | 6 3W-4w Général Platelage Auge uU11-U12 P 112,5 | m? 98 0 0 4 0,250 [Corrosion légére a moyenne. ESI
614 | 6 3W-4W Général Platelage Appareil d'appui uo = 4 un 100 0 0 4 0000 Présence de corniére de renfort aux appareils d'appuis aval-intérieur et ESI
9 de tablier (cales) ’ amont-extérieur.
615 | 6 | 3w-aw Général Platelage ﬁepf:gﬁ(!rd(:;':;') U1 P 4 un| 98 0 0 4 0,250 [Aucune observation particuliere.
616 | 6 3W-4W Général Platelage ﬁepf:gﬁgris;‘;') u2 P 4 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
617 | 6 3W-4W Général Platelage (I;\epf:l)rl(:r(:'(s;z:l) u3 P 4 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
618 | 6 3W-4W Général Platelage g\epf:t:ﬁgrd(s;gil) U4 P 4 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
619 | 6 3W-4W Général Platelage g\epf:t:ﬁgrd(s;zzl) us P 4 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
620 | 6 3W-4W Général Platelage g\epfaat:ﬁgrd(szzzl) uée P 4 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
621 | 6 3W-4W Général Platelage dAepfaat:ﬁgrd(sglzzl) u7 P 4 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
622 | 6 3W-4W Général Platelage ?epf:gﬁgrd(sglzzl) us P 4 un 98 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
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623 | 6 | 3w-aw Général Platelage Appareil d'appui U9 P 4 un| 98 2 0 0 4 0,250 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
de tablier (cales)
624 | 6 | 3w-aw Général Platelage Appareil d'appui u10 P 4 un| 98 2 0 0 4 0,250 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
de tablier (cales)
625 | 6 | 3w-aw Général Platelage Appareil d'appui U11 P 4 un| 98 2 0 0 4 0,250 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
de tablier (cales)
626 | 6 3W-4W Général Platelage Appargll d'appui U12 P 4 un 08 2 0 0 4 0,250 (')orrospn r'noyer.me, res.so’rt.s déplacés. Présence de renfort sous ES
de tablier (cales) I'appareil d'appuis aval-intérieur.
627 | 6| 3w-aw Geénéral Platelage Em;ﬁgif de uo Pl 21 |m| o7 3 0 0 4 0,375 |Corrosion moyenne localisée. ESI
628 | 6 | 3w-aw Général Platelage E”t';ztt?“':f de U1 Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
. Entretoise de . " . .
629 | 6 3W-4W Général Platelage tablier u2 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
. Entretoise de . " . )
630 | 6 3W-4W Général Platelage tablier u3 P 21 ml 98 2 0 0 4 0,250 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
631 | 6| 3w-4w Général Platelage E”t;ztt?l:: de U4 Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
632 | 6| 3w-4w Général Platelage E”t;ztt?l:: de us Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
633 | 6 | 3w-4w Général Platelage E”t;ztb‘;:Zf de ue Pl 21 |mi| 99 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
634 | 6| 3w-aw Général Platelage E”t;zt;:zs de u7 Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
635 | 6 | 3w-4w Général Platelage E”t:thol:Z'f de us Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
636 | 6 | 3w-4w Général Platelage E”t:ZLol:Zf de U9 Pl 21 |mi| 99 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
637 | 6 | 3w-aw Général Platelage E”tzitbol:zf de u10 Pl 21 |mi| o9 1 0 0 4 0,125 |La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
. Entretoise de . - . )
638 | 6 3W-4W Général Platelage tablier U P 21 ml 100 0 0 0 4 0,000 [La méthode d'inspection ne permet pas de valider les cotes.
639 | 6 | 3w-4w Général Platelage E”t;:tt‘)’l::‘: de u12 Pl 21 |mi| 99 1 0 0 4 0,125 |Corrosion moyenne. ESI
Délaminage local. Boulons manquants dans le bas de glissiére ;
640 | 6 3wW-4wW Amont Dispositif de retenue [ Glissiéere latérale - S 78 ml 93 5 1 1 4 2,125 pl.aqL.j,e de glissiere s . deformee et ’dechllree Plague de Auc. Rec. 20180806_JF_8789
glissiére endommagée a l'entrée du drain et déformée dans le sens du
trafic.
641 | 6 | 3w-aw Aval Dispositif de retenue | Glissiére latérale - s| 78 |m| o4 5 0 1 4 1,625 | laque dacier déformée et arrachéefissure. Fissures verticales Auc. Rec. 20180607_JV_1821
inférieures a 0,8 mm. Boulons sectionnés.
. " Glissiere N . = . L.
642 | 6 3W-4W - Dispositif de retenue médiane - S 78 ml 94 5 1 0 4 1,125 |Glissiére déformée. Eclatements et taches de rouille localisés.
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. Ecran anti- ) ) e o
643 | 6 3W-4w - Accessoires . . - S 78 ml 100 0 0 0 4 0,000 Déformation de 1000x500 a I'écran anti-éblouissement.
éblouissement
644 | & 3W ) Unités de fondation Fondation ) P ) ) ) ) ) ) 4 ) Elément immergé. La méthode d'inspection ne permet pas de valider
les cotes.
645 | 6 3W ) Unités de fondation Semelle ) = ) ) ) ) ) ) 4 ) Elgment inaccessible. La méthode d'inspection ne permet pas de
valider les cotes.
646 | & 3W ) Unités de fondation Fat ) P 350 m2 12,500 grgcr::?nde row!le et efflv(.)rescen.ce. Fissures pongonaIes. inférieures a
0 100 0 0 4
Traces de rouille et efflorescence;
647 | 6 3w Amont Unités de fondation | Colonne & Banc - P 188 m?2 0 100 0 0 4 12,500 |Fissures polygonales inférieures a 0,8 mm.-La-méthode-d'inspection-ne;
permet-pas-de-validerles-cotes-:
Traces de rouille et efflorescence;
648 | 6 3w Centre Unités de fondation | Colonne & Banc - P 177 m? 0 100 0 0 4 12,500 |Fissures polygonales inférieures a 0,8 mm. La-méthode-d'inspection-ne;
permet-pas-de-validerles-cotes:
Traces de rouille et efflorescence;
649 | 6 3w Aval Unités de fondation | Colonne & Banc - P 188 m? 0 100 0 0 4 12,500 |Fissures polygonales inférieures a 0,8 mm. La-méthode-d'inspection-ne;
permet-pas-de-validerles-cotes-:
650 | 6 3w Amont Unités de fondation Arche - Pl 67 |m| o0 100 0 0 4 | 12,500 |Fissures polygonales inférieures & 0,8 mm. La-méthode dinspection-ne
permet-pas-de-validerles-cotes:
651 | 6 3w Aval Unités de fondation Arche - Pl 67 |m2| o 99 1 0 4 12,875 |Eclatement. Fissures polygonales inférieures a 0,8 mm. La-methode
d'inspection-ne-permet-pas-de validerlescotes:
652 | 6 3W - Unités de fondation Assise - P m? 100 0 0 0 4 0,000 [La-méthode d'inspection-ne-permet pas-devaliderles-cotes-
653 | 6 3wW Amont - Extérieur Unités de fondation Socle - P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 |La-meéthode dinspection-ne-permetpas-de-validerles-cotes-
654 | 6 3w Amont - Intérieur Unités de fondation Socle - P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 [La-méthode d'inspection-ne-permet pas-de-validerles-cotes-
655 | 6 3wW Aval - Intérieur Unités de fondation Socle - P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 |La-meéthode dinspection-ne-permet pas-de-validerles-cotes-
656 | 6 3W Aval - Extérieur Unités de fondation Socle - P 1 un 100 0 0 0 4 0,000 [La-méthode d'inspection-ne-permet pas-de-validerles-cotes-
657 | 6 3W Amont - Extérieur Unités de fondation | Appareil d'appui Est P 1 un 97 3 0 0 4 0,375 Corrospn légére a moyenne
de-validerles-cotes:
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